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Wegbeschreibung

Lieferungen und Leistungen erfolgen ausschlielRlich zu unseren allge-
meinen Geschaftshedingungen.

Dieser Katalog wurde mit groRtmaglicher Sorgfalt erstellt, jedoch iiber-
nehmen wir fiir die Richtigkeit der Inhalte keine Gewahr.

Druck- und MaRfehler vorbehalten. Anderungen, die dem technischen

Anpassung des Kataloges vorgenommen werden.

Mit Erscheinen dieses Kataloges verlieren alle vorherigen Ausgaben ihre
Giiltigkeit.

Wir weisen auf die gesetzlichen Vorschriften zur Unfallverhiitung hin.
Schutzeinrichtungen oder Abdeckungen sind nicht im Lieferumfang ent-

Fortschritt dienen, konnen jederzeit ohne Ankiindigung und ohne halten.
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ANWENDUNGSBEISPIELE

Zwei mit Verbindungswelle gemeinsam
angetriebene SHG-10-A zur Hohenver-
stellung einer Walzeneinheit

Verstelleinheit aus Spindelhubgetriebe
SHG-10-A-GKA mit angebautem
Endschalter und integrierter
Motorhalterung

Zwei handbetriebene und mit Welle
verbundene Spindelhubgetriebe
SHG-10-A zur Hohenverstellung der
Vorschubeinrichtung einer
automatischen Kappsdge.

Zwei iliber Kegelrad-Winkelgetriebe
gemeinsam angetriebene
Spindelhubgetriebe SHG-25-A

zur Grobteileausscheidung

in einem Spanezerkleinerer.

www.Wirths-Werres.de



ANWENDUNGSBEISPIELE

Hubbalken mit zwei auf Druck belasteten
Spindelhubgetrieben Ausfiihrung A, mittig
angeordnetem Motor sowie Kegelradgetriebe und
zwei Verbindungswellen. Die Spindelenden sind
durch Befestigungsplatten mit dem Hubbalken
verbunden, die Spindel mit jeweils einem
Faltenbalg geschiitzt. Unterhalb der
Getriebeauflage mul’ Platz fiir das Schutzrohr
vorhanden sein. Bei auftretenden Seitenkraften ¥
muf der Hubbalken mit zusatzlichen Fiihrungen
abgefangen werden.

?
NN

Hubtisch mit vier auf Zug belasteten Spindelhubgetrieben
Ausfiihrung A, ohne Schutzrohr, mittig angeordnetem
Motor mit zwei Wellenenden sowie zwei Kegelrad-
getrieben und vier Verbindungswellen.

Die oberen Festlager sind mit der Spindel verschraubte
Befestigungsplatten, die unteren Loslager sind
Befestigungsplatten mit Gegenlager oder Stehlager.
Zusatzliche Fiihrungen zur Aufnahme von Seiten-
kraften sind konstruktionsseitig einzusetzen.

Bei dieser Anordnung bewegen sich Motor,
Kegelradgetriebe, Verbindungswellen sowie die
Spindelhubgetriebe gemeinsam mit der Last.

Hubbalken mit zwei auf Druck belasteten

Spindelhubgetrieben Ausfiihrung B, mittig ange-
ordnetem Motor sowie Kegelradgetriebe und zwei
Verbindungswellen. Die Spindelenden sind durch
Befestigungsplatten mit Gegenlager abgefangen.

=== |-

www.Wirths-Werres.de




o SPINDELHUBGETRIEBE SHG BAUFORM A
g
b KK
= Kugelkopf
=
a
=
] GKD
] Gabelkopf
oy
Trapezspindel - gerollt oder gewirbelt
- links- oder mehrgangig GKA
- INOX Gabelkopf
Kugelgewindespindel : BG

W Befestigungsplatte

F
Faltenbalg
Sp1ralfederabdeckung
mit Zentrierhiilsen

Handrad

[

Motor IDIG

Drehgeber KUP
Kupplung MG

GS
Verbindungswelle

Motorglocke
/AL
KAV Befestigungsleiste
Kardanadapter
Vierkant KA
Kardanadapter Verbindungswelle Kegelradgetriebe
SRV SRR
Schutzrohr Schutzrohr
Vierkant rund
ADVV @ AD Ausdrehsicherung
Ausdrehsicherung : T
Vierkant o AD Ausdrehsicherung fiir Endschalter
ESV ES
Endschalterhalter ¥ Endschalterhalter
Vierkant
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BPL
Befestigungsplatte
- mit Gegenlager
SF FB
Spiralfederabdeckung Faltenbalg
Trapezspindel - gerollt oder gewirbelt _ ME
- links- oder mehrgdngig £# EFM Mitnahmeflansch
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GESAMTUBERSICHT

Spindelhubgetriebe sind Hebe- oder Verstelleinrichtungen.

Sie konnen dort eingesetzt werden, wo Drehbewegungen in translatorische Bewegungen umzuwandeln sind.
So lassen sich Schwenk-, Hub- oder Senkbewegungen, Positionier- oder Vorschubaufgaben sowie Zug- oder

Druckkraftaufnahmen einfach und kostengiinstig verwirklichen.

Ebenso konnen sie als Ersatz fiir pneumatische oder hydraulische Aktoren Verwendung finden.
Die Basis der Spindelhubgetriebe ist eine Kombination aus Schneckentrieb (Schnecke und Schneckenrad) sowie einem Trapez- oder Kugelgewindetrieb.

Da wir unsere Getriebe selbst fertigen, konnen wir schnell liefern. Ublicherweise betragen unsere Lieferzeiten fiir SHG 05 bis SHG 50 mit Trapezgewindetrieb
ca. 2 Wochen, SHG 100 bis SHG 200 mit Trapezgewindetrieb ca. 4 Wochen. Auch Sonderwiinsche wie einseitige Wellenenden, verldngerte Antriebszapfen,
Kugelgewindetriebe, gedanderte Spindelmale oder Spezialmuttern sind innerhalb weniger Wochen maglich.

Unsere Spindelhubgetriebe sind in 10 GroRen fiir Belastungen von 5 bis 500 kN in zwei Ausfiihrungen (feststehende oder sich drehende Spindel) lieferbar:

Ausfiihrung SHG-A

Durch Drehbewegung an der Schneckenwelle wird das
Schneckenrad in eine untersetzte Drehung versetzt.
Im Schneckenrad befindet sich ein Trapezgewinde,
worin sich die Spindel auf- und abbewegt. Dadurch
wird die Rotationshbewegung der Antriebswelle in eine
lineare Hubbewegung der Spindel umgesetzt.

Ausfiihrung SHG-B

Hier ist die Spindel formschliissig mit dem Schnecken-
rad verbunden und rotiert mit der Umdrehungsge-
schwindigkeit des Schneckenrades.

Die Laufmutter bewegt sich auf der Spindel und setzt die
Rotationin eine Hubbewegung um.

Technische Daten

BaugroRen SHG-05 | SHG-10 | SHG-25 | SHG-50 | SHG-100 | SHG-150 | SHG-200 | SHG-250 | SHG-350 | SHG-500
maximal Hubkraft in N 5000 10000 25000 50000 100000 150000 200000 250000 350000 500000
(Ausfiihrung KGT) (5000) | (10000) | (12500) | (22500/ | (65000) - - (78000) - -
42000) - - - -
Gehdusewerkstoff Alu-Legierung | Alu-Legierung GG GG GG GG GG GG GG GG
MaRe der Trapezspindel Tr 18x4 Tr 20x4 Tr 30x6 Tr 40x7 Tr 55x9 Tr60x9 | Tr70x10 | Tr 80x10 |Tr 100x10 | Tr 120x14
Male des KGT 1605 | KGT 2005 | KGT 2505 | KGT 4005 | KGT 5010 = = KGT 8010 = =
Kugelgewindetriebs KGT 4010
Untersetzung im NU 4:1 4:1 6:1 7:1 9:1 9:1 10:1 10:1 10:1 14:1
Schneckengetriebe FU 16:1 16:1 24:1 28:1 36:1 36:1 40:1 40:1 40:1 56:1
bei Ausfiihrung KGT NU 4:1 4:1 6:1 7:1 9:1 - - 10:1 - -
KGT FU 16:1 16:1 24:1 28:1 36:1 - - 40:1 - -
Hub in mm bei einer NU 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Schneckenwellenum- FU 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
drehung bei Ausfiihrung ~ KGT NU 1,25 1,25 0,83 0,71 1,11 - - 1 - -
1,43
KGT FU 0,31 0,31 0,21 0,18 0,28 = = 0,25 = =
0,36
Wirkungsgrad in % NU 31 30 29 26 22 20 18 21 17 16
bei Ausfiihrung FU 28 27 26 23 16 19 16 16 15 13
KGT NU 57 56 55 53/ 56 47 - - 45 - -
KGT FU 57 56 55 53 /56 47 = = 45 = =
Gewicht in kg ohne Hub 1,4 2,7 8 22,5 32 41 57 57 85 160
Gewicht in kg pro 100mm Hub 0,35 0,45 0,7 1,2 2 2,4 3,3 4,2 6,6 10,3

Bei den groReren Spindelhubgetrieben sind Kugelgewindetriebe teilweise nur bei der B-Ausfiihrung méglich, wir bitten um Riicksprache.

Allseits bearbeitete Gehduse und die wiirfelformige Bauform sowie die gleiche Belastbarkeit auf Zug- und Druckkrafte
machen die Spindelhubgetriebe der Wirths & Werres GmbH zu idealen Baugruppen in Ihrer Konstruktion.

Zwei Getriebeuntersetzungen stehen zur Auswahl:

Normaluntersetzung NU
Der Hub pro Umdrehung der Antriebswelle betrdagt 1 mm. Das Getrie-
be ist nicht immer selbsthemmend, evtl. muR motorseitig eine Halte-
bremse vorgesehen werden.

Feinuntersetzung FU

Durch eine gednderte Getriebeuntersetzung wird der Hub pro Umdreh-
ung der Antriebswelle auf 0,25 mm zur Erzielung genauerer Positionie-
rung oder langsamerer Hubgeschwindigkeit verringert. Auf3erdem
kann aufgrund der gréfReren Schneckenuntersetzung und der daraus
resultierenden Selbsthemmung eine Haltebremse oftmals entfallen.

Folgende Optionen sind maglich:

Ausdrehsicherung AD
Die Spindel des Hubgetriebes wird durch eine am Spindelende verschraubte
Platte gegen Herausdrehen aus dem Getriebe gesichert.

Verdrehsicherung VD

Die Spindel wird gegen Verdrehen im Getriebe gesichert. Dies kann entwe-
der durch Nut in der Spindel und Feder im Getriebehals oder durch
Vierkantschutzrohr (mit gréRerem Winkelspiel) erfolgen und ist im
Allgemeinen nur bei einzeln eingesetzten Getrieben erforderlich.

Andere Spindeldurchmesser, Spindelsteigungen, mehrgangige Spindeln,
Spindelmaterialien (z.B. rostarm aus 1.4301) mehrgdngige oder links-
gangige Spindeln sind ebenfalls lieferbar.

www.Wirths-Werres.de



SHG-05 A+ B
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Max. Druck- / Zugkraft (statisch) 5 kN
Max. Antriebswellendrehzahl 1500 min™*
Spindeldurchmesser Standard Tr 18x4 gerollt
Spindeldurchmesser optional Tr 18x4 gewirbelt / Tr 18x8 P4 zweigdngig
Tr 18x4 INOX / Tr 18x4 LH
Tr 20x4 / Tr 30x6 (nur fiir B-Ausfiihrung)
Kugelgewindetrieb auf Anfrage
Getriebeuntersetzung 4:1 (NU) / 16:1 (FU)
Hub pro Antriebswellenumdrehung 1 mm (NU) /0,25 mm (FU)
Antriebsdrehmoment in Nm (bei Tr 18x4)  F [kN] x 0,51 + 0,05 (NU)
F [kN] x 0,14 + 0,04 (FU)
Gehdusewerkstoff Aluminium-Legierung
Schmierung FlieRfett NLGI - Klasse 1
Gewicht Getriebe 1,4 kg
Gewicht Spindel per 100mm 0,35 kg
Zwischen Getriebehals und Anbauteil bei Ausfiihrung A sind mindestens 4 mm Sicherheitsabstand einzuplanen,
bei der Ausfiihrung B zwischen Getriebehals und Spindelmutter sowie Gegenlagerung und Spindelmutter jeweils
mindestens 12 mm Sicherheitsabstand.
Getriebeauslegung, Berechnungsunterlagen sowie den Bestellschliissel finden Sie ab Seite 39.
- optional ohne Zapfen
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SHG-10 A+ B
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SHG-10-A

(optional)

Zentrierung
?35/1.5 tief

Max. Druck- / Zugkraft (statisch)
Max. Antriebswellendrehzahl

Spindeldurchmesser Standard

Spindeldurchmesser optional

Getriebeuntersetzung

Hub pro Antriebswellenumdrehung
Antriebsdrehmoment in Nm (bei Tr 20x4)

Gehdusewerkstoff
Schmierung
Gewicht Getriebe

Gewicht Spindel per 100mm

10 kN
1500 min™*
Tr 20x4 gerollt

Tr 20x4 gewirbelt / Tr 20x8 P4 zweigdngig

Tr 20x4 INOX / Tr 20x4 LH

Tr 30x6 (nur fiir B-Ausfiihrung)
Kugelgewindetrieb auf Anfrage
4:1 (NU) / 16:1 (FU)

1 mm (NU) / 0,25 mm (FU)

F [kN] x 0,53 + 0,12 (NU)

F [kN] x 0,15 + 0,09 (FU)
Aluminium-Legierung
FlieRfett NLGI - Klasse 1

2,7 kg

0,45 kg

Zwischen Getriebehals und Anbauteil bei Ausfiihrung A sind mindestens 7 mm Sicherheitsabstand einzuplanen,
bei der Ausfiihrung B zwischen Getriebehals und Spindelmutter sowie Gegenlagerung und Spindelmutter jeweils
mindestens 15 mm Sicherheitsabstand.

Getriebeauslegung, Berechnungsunterlagen sowie den Bestellschliissel finden Sie ab Seite 39.

4x M8/15 tief beidseitig

11

18

optional ohne Zapfen

SHG-10-B
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(optional)

Zentrierung
@35/1.5 tief
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SHG-25 A+ B
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Max. Druck- / Zugkraft (statisch) 25 kN
Max. Antriebswellendrehzahl 1500 min™*
Spindeldurchmesser Standard Tr 30x6 gerollt
Spindeldurchmesser optional Tr 30x6 gewirbelt / Tr 30x12 P6 zweigédngig
Tr 30x6 INOX / Tr 30x6 LH
Tr 40x7 (nur fiir B-Ausfiihrung)
Kugelgewindetrieb auf Anfrage
Getriebeuntersetzung 6:1 (NU) / 24:1 (FU)
Hub pro Antriebswellenumdrehung 1 mm (NU) /0,25 mm (FU)
Antriebsdrehmoment in Nm (bei Tr 30x6)  F [kN] x 0,55 + 0,17 (NU)
F [kN] x 0,15 + 0,13 (FU)
Gehdusewerkstoff GG 25
Schmierung FlieRfett NLGI - Klasse 1
Gewicht Getriebe 8 kg
Gewicht Spindel per 100mm 0,7 kg
Zwischen Getriebehals und Anbauteil bei Ausfiihrung A sind mindestens 5 mm Sicherheitsabstand einzuplanen,
bei der Ausfiihrung B zwischen Getriebehals und Spindelmutter sowie Gegenlagerung und Spindelmutter jeweils
mindestens 20 mm Sicherheitsabstand.
Getriebeauslegung, Berechnungsunterlagen sowie den Bestellschliissel finden Sie ab Seite 39.
~ optional ohne Zapfen
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SHG-50 A+ B
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Max. Druck- / Zugkraft (statisch) 50 kN
Max. Antriebswellendrehzahl 1500 min™*
Spindeldurchmesser Standard Tr 40x7 gerollt
Spindeldurchmesser optional Tr 40x7 gewirbelt / Tr 40x14 P7 zweigédngig
Tr 40x7 INOX / Tr 40x7 LH
Tr 55x9 (nur fiir B-Ausfiihrung)
Kugelgewindetrieb auf Anfrage
Getriebeuntersetzung 7:1 (NU) / 28:1 (FU)
Hub pro Antriebswellenumdrehung 1 mm (NU) / 0,25 mm (FU)
Antriebsdrehmoment in Nm (bei Tr 40x7)  F [kN] x 0,59 + 0,35 (NU)
F [kN] x 0,18 + 0,25 (FU)
Gehdusewerkstoff GG 25
Schmierung FlieRfett NLGI - Klasse 1
Gewicht Getriebe 22,5 kg
Gewicht Spindel per 100mm 1,2 kg
Zwischen Getriebehals und Anbauteil bei Ausfiihrung A sind mindestens 4 mm Sicherheitsabstand einzuplanen,
bei der Ausfiihrung B zwischen Getriebehals und Spindelmutter sowie Gegenlagerung und Spindelmutter jeweils
mindestens 25 mm Sicherheitsabstand.
Getriebeauslegung, Berechnungsunterlagen sowie den Bestellschliissel finden Sie ab Seite 39.
0 optional ohne Zapfen
4x M12/16 tief beidseitig 32
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SHG-50-B
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SHG-

100 A+B
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M20/30 tief beidseitig 40
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300
Max. Druck- / Zugkraft (statisch) 100 kN
Max. Antriebswellendrehzahl 1500 min™*
Spindeldurchmesser Standard Tr 55x9 gewirbelt
Spindeldurchmesser optional Tr 55x18 P9 zweigdngig
Tr 55x9 INOX / Tr 55x9 LH
Tr 60x9 (nur fiir B-Ausfiihrung)
Kugelgewindetrieb auf Anfrage
Getriebeuntersetzung 9:1 (NU) / 36:1 (FU)
Hub pro Antriebswellenumdrehung 1 mm (NU) /0,25 mm (FU)
Antriebsdrehmoment in Nm (bei Tr 55x9)  F [kN] x 0,72 + 0,82 (NU)
F [kN] x 0,23 + 0,5 (FU)
Gehdusewerkstoff GG-25
Schmierung FlieRfett NLGI - Klasse 1
Gewicht Getriebe 32 kg
Gewicht Spindel per 100mm 2 kg
Zwischen Getriebehals und Anbauteil bei Ausfiihrung A sind mindestens 7 mm Sicherheitsabstand einzuplanen,
bei der Ausfiihrung B zwischen Getriebehals und Spindelmutter sowie Gegenlagerung und Spindelmutter jeweils
mindestens 25 mm Sicherheitsabstand.
Getriebeauslegung, Berechnungsunterlagen sowie den Bestellschliissel finden Sie ab Seite 39.
~ optional ohne Zapfen
4x M20/30 tief beidseitig - 40
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SHG-150

95
2 47
4x M24/40 tief beidseitig 40
i
@& - S 48
S @ f S =
n
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625 RIS s 60 E ki
= 65 jﬁ 4
b= 56 X =
| = 2 & SE
8 3 gl & 3§ 95
& % & * S = = ié.
o K \/\fv
% 155 = 87 88
L2 2 | |Y 175
195
325

SHG-150-A

Zentrierung
062/1.5 tief

Max. Druck- / Zugkraft (statisch)
Max. Antriebswellendrehzahl
Spindeldurchmesser Standard
Spindeldurchmesser optional

Getriebeuntersetzung

Hub pro Antriebswellenumdrehung
Antriebsdrehmoment in Nm (bei Tr 60x9)

Gehdusewerkstoff
Schmierung

Gewicht Getriebe

Gewicht Spindel per 100mm

150 kN

1500 min™*

Tr 60x9 gerollt

Tr 60x9 gewirbelt zweigdngig
Tr 60x18 P9

Tr 60x9 INOX / Tr 60x9 LH

Tr 80x10 (nur fiir B-Ausfiihrung)
Kugelgewindetrieb auf Anfrage
9:1 (NU) / 36:1 (FU)

1 mm (NU) /0,25 mm (FU)

F [kN] x 0,76 + 0,9 (NU)

F [kN] x 0,23 + 0,58 (FU)
GG-25

FlieRfett NLGI - Klasse 1

41 kg

2,4 kg

Zwischen Getriebehals und Anbauteil bei Ausfiihrung A sind mindestens 7 mm Sicherheitsabstand einzuplanen,
bei der Ausfiihrung B zwischen Getriebehals und Spindelmutter sowie Gegenlagerung und Spindelmutter jeweils
mindestens 25 mm Sicherheitsabstand.

Getriebeauslegung, Berechnungsunterlagen sowie den Bestellschliissel finden Sie ab Seite 39.

o
4x M24/40 tief beidseitig N‘

o E ¢ f 55
o 8 L R
u | , e i
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2 @ t S 2
g 155 o‘
L2 2 | |¥
195
325

SHG-150-

optional ohne Zapfen

5 45
o
— [=2) Y
60 S B
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X
Y _[[EES .
3 3 =
&\A =
L o I
\/
87 88
175

(optional)

Zentrierung
062/1.5 tief
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SHG-200 A+ B

110
@0 52
4x M30/45 tief beidseitig 40
i
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355
Max. Druck- / Zugkraft (statisch) 200 kN
Max. Antriebswellendrehzahl 1500 min™*
Spindeldurchmesser Standard Tr 70x10 gewirbelt
Spindeldurchmesser optional Tr 70x20 P10 zweigdngig
Tr 70x10 INOX / Tr 70x10 LH
Tr 80x10 (nur fiir B-Ausfiihrung)
Kugelgewindetrieb auf Anfrage
Getriebeuntersetzung 10:1 (NU) / 40:1 (FU)
Hub pro Antriebswellenumdrehung 1 mm (NU) /0,25 mm (FU)
Antriebsdrehmoment in Nm (bei Tr 70x10)  F [kN] x 0,8 + 1,3 (NU)
F [kN] x 0,21 + 0,98 (FU)
Gehdusewerkstoff GG-25
Schmierung FlieRfett NLGI - Klasse 1
Gewicht Getriebe 57 kg
Gewicht Spindel per 100mm 3,3 kg
Zwischen Getriebehals und Anbauteil bei Ausfiihrung A sind mindestens 12 mm Sicherheitsabstand
einzuplanen, bei der Ausfiihrung B zwischen Getriebehals und Spindelmutter sowie Gegenlagerung und
Spindelmutter jeweils mindestens 25 mm Sicherheitsabstand.
Getriebeauslegung, Berechnungsunterlagen sowie den Bestellschliissel finden Sie ab Seite 39.
- optional ohne Zapfen
4x M30/45 tief beidseitig o~ 40
Y e —
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SHG-200-B
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SHG-250

110
@0 52
4x M30/45 tief beidseitig 40
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Max. Druck- / Zugkraft (statisch) 250 kN
Max. Antriebswellendrehzahl 1500 min™*

Spindeldurchmesser Standard
Spindeldurchmesser optional

Getriebeuntersetzung
Hub pro Antriebswellenumdrehung
Antriebsdrehmoment in Nm (bei Tr 80x10)

Gehdusewerkstoff
Schmierung

Gewicht Getriebe

Gewicht Spindel per 100mm

TR 80x10 gewirbelt

TR 80x20 P10 zweigdngig

TR 80x10 INOX / TR 80x10 LH
TR 100x10 (nur fiir B-Ausfiihrung)
Kugelgewindetrieb auf Anfrage
10:1 (NU) / 40:1 (FU)

1 mm (NU) / 0,25 mm (FU)

F [kN] x 0,89 + 1,45 (NU)

F [kN] x 0,25 + 1,09 (FU)
GG-25

FlieRfett NLGI - Klasse 1

57 kg

4,2 kg

Zwischen Getriebehals und Anbauteil bei Ausfiihrung A sind mindestens 12 mm Sicherheitsabstand
einzuplanen, bei der Ausfiihrung B zwischen Getriebehals und Spindelmutter sowie Gegenlagerung und
Spindelmutter jeweils mindestens 25 mm Sicherheitsabstand.

Getriebeauslegung, Berechnungsunterlagen sowie den Bestellschliissel finden Sie ab Seite 39.

40

optional ohne Zapfen
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Zentrierung
?80/1.5 tief
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SHG-350 A+ B
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380
Max. Druck- / Zugkraft (statisch) 350 kN
Max. Antriebswellendrehzahl 1500 min™*
Spindeldurchmesser Standard Tr 100x10 gewirbelt
Spindeldurchmesser optional Tr 100x20 P10 zweigangig
Tr 100x10 INOX / Tr 100x10 LH
Tr 120x14 (nur fiir B-Ausfiihrung)
Kugelgewindetrieb auf Anfrage
Getriebeuntersetzung 10:1 (NU) / 40:1 (FU)
Hub pro Antriebswellenumdrehung 1 mm (NU) /0,25 mm (FU)
Antriebsdrehmoment in Nm (bei Tr 100x10) F [kN] x 0,93 + 1,7 (NU)
F [kN] x 0,27 + 1,2 (FU)
Gehdusewerkstoff GG-25
Schmierung FlieRfett NLGI - Klasse 1
Gewicht Getriebe 85 kg
Gewicht Spindel per 100mm 6,6 kg
Zwischen Getriebehals und Anbauteil bei Ausfiihrung A sind mindestens 12 mm Sicherheitsabstand
einzuplanen, bei der Ausfiihrung B zwischen Getriebehals und Spindelmutter sowie Gegenlagerung und
Spindelmutter jeweils mindestens 25 mm Sicherheitsabstand.
Getriebeauslegung, Berechnungsunterlagen sowie den Bestellschliissel finden Sie ab Seite 39.
- optional ohne Zapfen
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SHG-500
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300
500
Max. Druck- / Zugkraft (statisch) 500 kN
Max. Antriebswellendrehzahl 1500 min™*
Spindeldurchmesser Standard Tr 120x14 gewirbelt
Spindeldurchmesser optional Tr 120x28 P14 zweigangig
Tr 120x14 INOX / Tr 120x14 LH
Tr 140x16 (nur fiir B-Ausfiihrung)
Kugelgewindetrieb auf Anfrage
Getriebeuntersetzung 14:1 (NU) / 56:1 (FU)
Hub pro Antriebswellenumdrehung 1 mm (NU) / 0,25 mm (FU)
Antriebsdrehmoment in Nm (bei Tr 120x14) F[kN] x 1+ 1,7 (NU)
F [kN] x 0,31 + 1,42 (FU)
Gehdusewerkstoff GG-25
Schmierung FlieRfett NLGI - Klasse 1
Gewicht Getriebe 160 kg
Gewicht Spindel per 100mm 10,3 kg
Zwischen Getriebehals und Anbauteil bei Ausfiihrung A sind mindestens 22 mm Sicherheitsabstand
einzuplanen, bei der Ausfiihrung B zwischen Getriebehals und Spindelmutter sowie Gegenlagerung und
Spindelmutter jeweils mindestens 25 mm Sicherheitsabstand.
Getriebeauslegung, Berechnungsunterlagen sowie den Bestellschliissel finden Sie ab Seite 39.
0 optional ohne Zapfen
4x M42/80 tief beidseitig 60
Y e o
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SHG-500-
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SCHNECKENRADGETRIEBE SG

q
p
s .
> /F/G tief ‘
T T T T
P % Y il
0 E/1.5 tief X > VT
© optional 3 /QO < I
C/D tief 1
/ ﬁé\ % * vlz
f f f f
‘ T ‘ M
- e ] L h ]
[=2]
) -
© U
d
-~
f
y X
1] |
@ & .
Baugr. | a | b| c|@dké6| Be| BFf | g |Oh| j
SG-05 62 |19 | 30 12 30 18 | - - 20
SG-10 75 122 | 30 14 38 20 - 20
T = © SG-25 82 |27 | 50 24 46 30 | 3 50 40
SG-50 | 117 | 33| 60 30 60 | 40 | 55| 65 40
SG-100| 160 | 51 | 80 40 85 55 | 5 100 56
& & SG-150| 175 | 53 | 100 45 90 60 | 5 95 80
L hdl SG-200| 165 | 62 | 100 60 | 105 70 - - 80
SG-250| 165 | 62 | 100 60 | 120 | 80 | - - 80
SG-350| 220 | 72 | 160 80 | 145 | 100 | - - | 125
SG-500| 266 | 92 |200 | 100 | 170 | 120 | - - 1 160
alle Abmessungen in mm
Baugr. | k L m n 0 p q s |Btk6| u | v w | x y [1]:] C D|QE| F G| H K M [m]]
SG-05 5 4 72 52 | 120 | 60 80 | 10 | 10 4 | 1,5 | 18 | 24 25 45,25 | M5 10 | 32 | M8 13| 31 22 24 32
SG-10 5 5 85 63 | 140 | 78 | 100 | 11 | 14 5125 | 20|28 32 49,5 M6 12 | 35 | M8 15 | 37,5| 26 27,5| 35
SG-25 5 8 | 105 81 | 195 | 106 | 130 | 12 | 16 513 36 | 31 45 62,2 M8 12 | 40 | M10 | 15 | 41 43 45 44
SG-50 10 8 | 145 115 | 240 | 150 | 180 | 15 | 20 6 | 45 | 36 |39 63 77,8 M10 | 15 | 58 | M12 | 16 | 59 45 47,5 | 55
SG-100 | 12 12 | 165 131 | 300 | 166 | 200 | 17 | 25 8 | 3,5 | 56 | 46 71 84,85 | M12 | 18 | 62 | M20 | 30 | 81 65 67,5 | 60
SG-150 | 10 14 | 195 155 | 325 | 170 | 210 | 20 | 25 8 | 3,5 | 56 | 49 71 84,85 | M12 | 18 | 62 | M24 | 40 | 87 62,5| 65 60
SG-200 | 10 18 | 220 170 | 365 | 190 | 240 | 25 | 30 8 | 25 | 56 |60 80 | 113,14 | M12 |18 | 80 | M30 | 45 | 82 65 67,5 | 80
SG-250 | 10 18 | 220 170 | 355 | 190 | 240 |25 | 30 8 |25 | 56 |60 80 | 113,14 | M12 | 18 | 80 | M30 | 45 | 82 65 67,5 | 80
SG-350 | 17,5| 22 | 250 190 | 380 | 230 | 290 |30 | 35 |10 | 5 56 | 65 | 100 | 141,42 | M16 | 30 | 80 | M36 | 54 | 106 62,5| 65 100
SG-500 | 20 28 | 300 230 | 5001 290 | 360 |35 | 48 |14 | 3,51 90 |75 |135 | 162,63 | M16 | 40 - M42 | 80 1133 97,5 1100 115
alle Abmessungen in mm
‘ ‘ Technische Daten
M M Fa [KN] | Me [Nm] | Ma [Nm] | Untersetzung | Fr [N] | C [mm]
— SG-05 NU 5 6,6 23,3 4:1 350 30
i SG-05 FU 5 2,8 30,8 16:1 350 30
SG-10 NU 10 12,3 45,3 4:1 580 30
m m SG-10 FU 10 5,7 66,4 16:1 580 30
Me ‘ SG-25 NU 25 21,3 116,9 6:1 880 50
SG-25 FU 28] 8,1 142,1 24:1 880 50
: ; SG-50 NU 50 44,3 288,2 7:1 2800 60
SG-50 FU 50 15,8 342,6 28:1 2800 60
© U SG-100 NU 100 62,3 502,2 9:1 4750 80
Fr SG-100 FU 100 15,2 405,1 36:1 4750 80
SG-150 NU 150 68,1 540,2 9:1 5300 100
Q SG-150 FU | 150 17,1 | 4658 36:1 5300 | 100
Ma SG-200 NU 200 117,8 1072 10:1 9500 100
SG-200 FU 200 23,6 740,4 40:1 9500 100
F SG-250 NU 250 117,8 | 1072 10:1 9500 100
A SG-250 FU 250 23,6 740,4 40:1 9500 100
SG-350 NU 350 185,5 1685 10:1 13500 160
Anwendungsbeispie[e; SG-350 FU 350 41,2 1275 40:1 13500 160
e untersetzter Kettenritzelantrieb SG-500 NU 500 202,3 2542 14:1 14000 200
(in Ausfiihrung FU selbsthemmend) SG-500 FU 500 43,2 | 1713 56:1 14000 200

* lasttragender Drehantrieb fiir Kranausleger
e tragender Antrieb fiir Europalettendrehtisch

e Drehantrieb fiir Laufkatzengreifer

Fo maximale Axialkraft Mg max. Eingangsdrehmoment Die Werte gelten bei 1500 min™.
Fr maximale Radialkraft M, max. Ausgangsdrehmoment
Das Schneckengetriebe ist durch die groRen Kugellager besonders hoch in Axialrichtung belastbar.
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UBERSICHT Zubehorteile
. . Rundschutzrohr SRR Ausdrehsicherung AD Ausdrehsich. verstarkt ADV Endschalter ES
Zubehorteile ,
> ]
Seite 21 L
Vierkantschutzrohr SRV Ausdrehsich. Vierkant ADVV Endschalter Vierkantrohr ESV
Befestigungsleisten BL Kardanadapter KA Kardanad. f. Vierkant. KAV Kardanadapter fiir Vierkant-
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Zubehorteile
Seite 24 =0
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Zubehorteile

SHG-A

SRR

Schutzrohr rund

Material: Stahl, optional chromatiert, rostarm,
pulverbeschichtet oder lackiert
(Farbton bitte bei Bestellung angeben)

Baugr. |oa| @b

SRR-05 34| 30

SRR-10 | 42| 38

oy [ — SRR-25 | 50| 46

SRR-50 | 65| 60

— = SRR-100| 90| 85

SRR-150| 95| 90

i SRR-200| 110 | 105

SRR-250| 125 | 120

SRR-350 | 150 | 145

SRR-500 180 | 170

Abmessungen in mm

AD Baugr. a |ob
Ausdrehsicherung ﬁg-gg 2 52
Material: Stahl, optional chromatiert - b AD-25 | 4 | 44
oder rostarm. H AD-50 | 4 | 58
Die Ausdrehsicherung verhindert das /\ AD-100 | 5 | 83
Heraushewegen der Spindel aus dem - AD-150 | 5 | 88
Getriebe bei Handverstellung. _j ﬁg'ggg 2 12;
Sie darf nicht als Endanschlag AD-350 | 8 | 143
benutzt werden. AD-500 | 8 | 168

Abmessungen in mm

ADV

Ausdrehsicherung verstarkt
Material: Stahl, optional chromatiert
oder rostarm.

Die Ausdrehsicherung verhindert das

2
)

Herausbewegen der Spindel aus dem
Getriebe.

Sie darf nicht als Endanschlag
benutzt werden.

Baugr.

ob| ¢

ADV-05
ADV-10
ADV-25
ADV-50
ADV-100
ADV-150
ADV-200
ADV-250
ADV-350
ADV-500

50

28 | M12

36 | M14
44 | M20
58 | M30
83 | M36
88 | M48x2
103 | M56x2
118 | M64x3
143 | M72x3
168 | M100x3

Abmessungen in mm

ES
Endschalterhalter 0]

mit mechanischem

Endschalter.

N
id

Material: Aluminium,

optional eloxiert

Befestigung durch

2 Gewindestifte

mit Innensechskant,
um 120° versetzt c

7277

Baugr. al b| c d e| of|og+0,2
ES-05 54138 | 60 | 20 | 25| 60 34
ES-10 65|38 | 60 | 20 | 25| 70 42
ES-25 70|38 | 60 | 20 | 25| 70 50
ES-50 96|38 | 60 | 20 | 25| 85 65
ES-100 95| 38 | 60 20 | 25| 110 90
ES-150 | 104 | 38 | 60 | 20 | 25| 115 95
ES-200 | 125 |38 | 60 | 20 | 25| 130| 110
ES-250 | 125 |38 | 60 | 20 | 25| 145| 125
ES-350 | 130 | 38 | 60 | 20 | 25| 170 | 150
ES-500 | 145138 | 60 | 20 | 251200/ 180

Abmessungen in mm
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Zubehorteile

SRV o m Baugr. Oa|ob | c
. SRV-05 | 35| 31| 6
Schutzrohr Vierkant — SRV-10 | 50 | 46| 6
Das Vierkantrohr ist auf eine Platte mit den AusmaRen gsz:gg gg ;’2 12
des jeweiligen Spindelhubgetriebes geschweilRt und SRV-100| 90| 84 | 10
wird mit 4 Schrauben in den Befestigungsgewinden SRV-150 | 120 | 114 | 10
des Spindelhubgetriebes montiert. SRV-200 | 120 | 114 | 10
Material: Stahl, optional chromatiert, S=r SRVE25 )OS
] 3 ] SRV-350 | 180 | 170 | 10
INOX, pulverbeschichtet oder lackiert = SRV-500 | 200 | 190 | 10
(Farbton bitte bei Bestellung angeben) Abmessungen in mm
b a
| | Baugr. a |oOb| ¢
ADVV i C ) ADW-05 | 10| 30| M12
i ADW-10 | 12| 45| M14
Ausdrehsicherung o ADW-25 |15/ 45| M20
. . - - ADVV-50 | 20| 84| M30
Vierkant verstarkt ADW-100 | 25| 84| M36
Material: Bronze GZ Cu Sn 12 : — ﬁgw:;gg gg ﬂj: mggzg
Die Ausdrehsicherung verhindert die Verdrehung der Spindel ; — ADWV-250 | 40 | 152 | M64x3
im Getriebe und das Herausbewegen der Spindel aus dem Getriebe. ADVV-350 | 45 | 170 | M72x3
Sie darf nicht als Endanschlag benutzt werden. ADVV-500 | 50 | 190 | M100x3
Abmessungen in mm
ESV @
" T
Endschalterhalter & ®
fiir Vierkantrohr

mit mechanischem Endschalter

StandardmaRig liefern wir die Endschalter

180 % % o
N

Material: Stahl, optional verchromt an Position ,,0” montiert aus.
Abweichende Anbaupositionen bitte bei
Befestigung durch 2 Gewindestifte Bestellung angeben. & )
mit Innensechskant, 1 !
um 180° versetzt. 90 @
b a
== =
0], [0 0], [0
2R
!‘ﬂ“ |
4| o H
Baugr. | a | b | c d | e | of|Og (|
ESV-05 | 54|38 | 60 | 20 | 25 | 40 | 35 s B
ESV-10 65 | 38 | 60 20 | 25 55 50 ﬁ/
ESV-25 | 70 | 38 | 60 | 20 | 25| 55 | 50 €
ESV-50 96 | 38 | 60 20 | 25| 100 90
ESV-100 | 95 | 38 | 60 20 | 25 | 100 90 1 5N |
c

ESV-150 |104 | 38 | 60 | 20 | 25 | 130 | 120
ESV-200 |125 | 38 | 60 | 20 | 25 | 130 | 120
ESV-250 |125 | 38 | 60 | 20 | 25 | 170 | 160
ESV-350 |130 | 38 | 60 | 20 | 25 | 190 | 180
ESV-500 (145 | 38 | 60 | 20 | 25 | 210 | 200
Abmessungen in mm

22
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Zubehorteile

BL Befestigungsleisten

Wenn beim Einbau nicht die Mdglichkeit besteht, das Spindelhubgetriebe von unten bzw. oben zu be-  Auf Anfrage sind Befestigungsleisten mit

festigen, konnen vorher Befestigungsleisten angeschraubt werden. Die Lieferung erfolgt paarweise. geanderten MalRen ,a“, ,b” und ,j“ lieferbar,
Material: Stahl, optional chromatiert oder lackiert. die auf dem Getriebe quer statt ldngs

Auf Anfrage sind verstarkte Befestigungsleisten lieferbar (MaR h gréRer). montiertiweid e ]

Mit diesen haben Motorflansch und Motorglocke Bodenfreiheit. f

Die MotorgroRe ist bei Bestellung anzugeben. <

Baugr. | a| b|@c|d| e | f|g|h| j|Ok|@m o | p|s|t|Gew J h
BL-05 72| 52| 8,5/ 20|/100|120|10| 10| 60| 9 | 15| 6 20| 2| 31, 0,3 r—Lﬂ ﬁ
BL-10 | 85| 65| 85 20|120/140(10 (10| 78| 9 |15 6 | - |- | - | 04 AR N %
BL-25 |105| 81|11 | 25/150|170|10|12|106|11 [18| 7 | - |- | - | 08 \BY Ny =

BL-50 | 145|115 13,5/ 30|204(230|13| 16 |150| 13,5/ 20| 8 - - - 17 T TF

BL-100| 171|131 |22 40(236|270|17 | 25|166 |22 |33 12,5 - |- | - 3,9 t LC o
BL-150 | 205 | 155 |26 50|250(290|20|30|170|26 |40 - - /-] -158 | = n Lk |

BL-200 | 230|170 |32 60|290|340(25|40|190| 32 |50| - 50| 7|150] 10

BL-250 | 230|170 |32 60]290|340|25|40(190|32 | 50| - | 80|15|150|10 (AR R A

BL-350 | 270|190 |39 | 80|350|410|30|50|230|39 |58| - |120|25|125| 20,8 ) NEY AN

BL-500 | 3301230 [45 [100|430/500|35|60/290|45 |55| - [150/30/150] 34,4 g -

Abmessungen in mm/Gewicht in kg =

bl

KA @f\ @ Baugr. a b| c | d |Peh6| §f+1| g | h | Gew.
Kardanadapter of 0 e e KA-05 | 80110 | 20 | 72| 15 | 34102 [10| 0,76
Material: \\j KA-10 | 100 | 140 | 25 | 85| 20 43 125 |10 | 4,44
atenat: ) @ @ KA-25 | 130 | 170 | 30 | 105 | 25 51| 145 |12 | 2,8
Stahl, optional chromatiert . KA-50 | 180 | 240 | 40 | 145 | 35 | 66 |205 |16 | 7,4
oder lackiert. {|jDicke=c | KA-100 | 200 | 270 | 50 | 165 | 45 91 | 235 |25 | 10,75
Bitte Ausfiihrung Ausfihrung 21 Ausfihrung 22 KA-150 | 210 [ 290 | 60 | 195 | 50 96 | 275 (30| 11,8
,Z1" oder ,Z2" angeben m KA-200 | 240 | 330 | 80 | 220 | 70 | 126 | 310 |40 | 26,1
KA-250 | 240 | 330 | 80 | 220 | 70 | 126 | 310 |40 | 26,1

R A KA-350 | 290 | 410 | 90 | 250 | 80 | 151 |370 |50 | 40,2
LagerbGcke auf Anfrage KA-500 | 360 | 520 | 100 | 300 | 90 | 181 | 460 |60 | 67,7

Abmessungen in mm / Gewicht in kg

|
a ,

. @ Baugr. a b c d |Peh6|Of+1| g |Gew.

Kardanadapter fiir 5 ﬂ - KAV-05 | 80 [110| 20 | 72| 15 | 36 | 102]0,76
. KAV-10 100 | 140 | 25 | 85| 20 | 52 | 125444

Vierkantschutzrohr KAV-25 |130 (170 | 30 | 105 | 25 | 52 | 145 2,8
Material: i KAV-50 |180 | 240 | 40 | 145 | 35 | 92 | 205| 7,4
Stahl, optional chromatiert ' | picke=c | KAV-100 | 200 | 270 | 50 | 165 | 45 | 92 | 235/10,75
. _ _ KAV-150 210 | 290 | 60 | 195 | 50 | 122 | 275|11,8

g‘.jtir l/‘:Ck]f?Lt' Ausflihrung Z1 Ausfiihrung 22 KAV-200 | 240 |330 | 80 | 220 | 70 | 122 | 310|26,1
1te Austuhrung KAV-250 | 240 |330 | 80 | 220 | 70 | 122 | 310/26,1

L1 oder ,Z2" angeben KAV-350 | 290 | 410 | 90 | 250 | 80 | 162 | 370|40,2
Lagerbtjcke aqunfrage KAV-500 |360 | 520 | 100 | 300 90 202 | 460/67,7

Abmessungen in mm / Gewicht in kg

KAVB

Kardanadapter fiir a
Vierkantschutzrohr ST i
g 3 3 Baugr. a c| d|@eH7|0 f+1 g | h | Gew.
mit Bohrungen P N KAVB-05 | 80| 30| 72| 16 | 36 |10| 10| 0,76
Material: 9. . ‘ -9 KAVB-10 |100| 30| 85| 16 | 52 |10| 10 | 444
Stahl, optional chromatiert oder lackiert. wE ‘*—‘ o xz:gg 128 gg 122 gg gg 22 ig ;i
glle.BbOhrﬁnge" B glidur=G KAVB-100 | 200| 70| 165| 40 | 92 |30/ 25 |10.75
B Usgestattet. N (AR KAVB-150 | 210| 80| 195| 50 | 122 | 28|30 |11,8
“2RE N KAVB-200 | 240|100| 220 | 50 | 122 |42 | 40 |26,1
MaR ,g“ kennzeichnet die maximale Dicke = ¢ KAVB-250 | 240(100| 220 | 50 122 (35| 40 | 26,1
Lange der Schwenkzapfen der KAVB-350|290|110| 250 | 60 | 162 |50 | 50 |40,2
AnschluR-Konstruktion. KAVB-500| 360|150/ 300 | 80 | 202 |52 60 |67,7

Abmessungen in mm / Gewicht in kg
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SHG-A Zubehorteile

'

BG

Dl

=

. o o Baugr. a|b | Oc |0d | Qe f @g| h | Gew.
B.efestlgungsplattt'e = \ | 7/ BG-05 | 20| 7| 65| 48| 30|/M12 |9 |M5| 0.2
Die Befestigungsplatte mit \\ T BG-10 21| 8| 80 | 60| 38|M14 11| M6| 0,3
4 Befestigungsbohrungen 1 1 BG-25 23110 | 90 | 67| 46 /M20 |11/ M8| 0,6

wird auf das Spindelende BG-50 30| 15 | 110 | 85| 60 |M30 13| M8| 1,2

fo [T

B gLt und mittels a £ 86150 | 20| 25 | 170 |[130) MCH i SICN IR R
e igegenierdrehen BG-200 | 60 | 30 | 200 | 155 | 105 | M56x2 | 25 |M 12| 7,7
gesichert. BG-250 | 60 | 30 | 220 | 170 | 120 | M 64x3 | 25 [M 12| 9,8
Der Flanschdurchmesser ,e” ist fiir die Montage eines Faltenbalges geeignet. BG-350 | 80 | 40 | 260 | 205 | 145 | M 72x3 |32 |M 12]18,4

BG-500 | 120 | 40 | 310 | 240 | 170 | M 100x3| 38 |M 12| 29,6
Material: Stahl, optional chromatiert Abmessungen in mm / Gewicht in kg

;ﬁ | Baugr. | a| b |OcH8/od|e| f [g | h | Oj | Gew.|
ofg

GKA-05 | 48| 24| 12 24 |12 M12 |18 | 61|20 0,125

GKA _E

Gabelkopf yI ] GKA-10 | 56 | 28| 14 | 28 |14|M14 |22 | 72| 245 | 0,19
. . GKA-25 80| 40| 20 40 |20| M20 |30 | 105 | 34 0,8
Der Gabelkopf wird agf das Sp1r.1delen.de a ; GKA-50 |120| 60| 30 | 60 |30 M30 |43 | 160 | 52 | 2.5
aufgeschraubt und m?ttel.s Gewindestift GKA-100 | 144 72 35 70 |36| M36 |55 | 187 | 60 3,8
gegen Verdrehen gesichert. Abmessungen in mm / Gewicht in kg
Lieferung mit Bolzen, Scheibe und
Splint oder Klappbolzen.
Material: Stahl, chromatiert
e
AT
Baugr. | a | b | c|0dH8 | e |Of | g | Gew. |
GKD N s | GKD-150| 120 | 75 | 45| 40 | 60|88 | M48x2 | 4,8
o GKD-200| 130 | 90 | 50| 50 701|100 | M 56x2 4,8
Gelenkkopf © W\/ﬁ T GKD-250| 155 | 105 | 60| 60 | 80|120 | M64x3 | 8
Der Gelenkkopf wird auf das Spindelende 1y = A0 GKD-350| 220 | 135 | 85| 80 | 110|160 | M72x3 | 22,5
aufgeschraubt und mittels Gewindestift % % I = %D-SOO 300 200 éoo. h9(,) i 120[170 | M 100x3 | 31,5
gegen Verdrehen gesichert. ] messungen in mm / Gewicht in kg

Material: Stahl, optional chromatiert

.

o
=N}

Baugr. | @a [@bH7| c| d | @e| f | @Bg| h | SWj| k| Om| Gew. |
KK-05 32 12 16| 12 |15,4| 50| 17,5| M 12 19 (22| 22| 0,115
KK-10 36 14 19| 13,5/ 16,8| 57| 20 | M14 22 | 25| 25| 0,17
KK-25 50 20 25| 18 |24,3| 77| 27,5 M20x1,5| 32 |33| 34| 0,415
KK-50 70 30 37| 25 |34,8|/110| 40 | M 30x2 41 |51] 51| 1,13

3 5 . KK-100 | 80 35 | 43| 28 |37,7|125| 46 | M 36x2 50 |56| 56| 1,6
Spindelhubgetriebe einsetzbar. T4 KK-150 | 116 | 50 | 60| 45 |55,9/ 160/ 65 | M4sx2 | 65 65| 78] 5
Abmessungen in mm / Gewicht in kg

Y &%J

KK g
Kugelkopf

Nur mit verdrehgesichertem

k

I

= W%

L]

3
=

Material: Stahl, chromatiert
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Zubehorteile SHG-B

EFM

Flanschmutter h
Die Laufmutter mit Trapezgewinde —1
nach DIN 103 7E hat 6 Befestigungs- ‘ T o Baugr. a|blc| d pfh9| Og| Bh|Gm
songer st orosonson. <MY 7| PR e e T
Aqunfrage sind weitere Laufmuttern S T EFM-25 | 46|14 | 8| Tr30x6 38 | 62| 50| 7
lieferbar, z. B. als Zylindermutter —lc|_ EFM-50 | 73|16 | 12| Tr 40x7 63 | 95| 78| 9
oder als Sonderanfertigung nach Lb| EFM-100 | 97 | 18 | 14| Tr 55x9 72 |110| 90| 11
Kundenzeichnung. a EFM-150 | 99 | 20 | 16| Tr 60x9 85 | 125|105 11
1. EFM-200 | 100 | 30 | 20| Tr 70x10 95 (180 | 140| 17
L enZe RG7 EFM-250 | 110 |30 | 20| Tr80x10 | 105 | 190|150 17
EFM-350 | 130 | 35 | 30| Tr 100x10 | 130 |240 | 185| 25
EFM-500 | 160 | 40 | 30! Tr 120x14 | 160 1300|230/ 28

Abmessungen in mm

MF

Mitnahmeflansch k
Der Mitnahmeflansch ]
wird mit Mal3

»b max” geliefert,
er darf maximal
auf MaR ,b min“
gekiirzt werden.

Material: Stahl,
optional briiniert
oder chromatiert.

Baugr. | a |bmax|bmin| ¢ | d|e|

| | f |g (xTiefe) @ | Ok |m (x Tiefe)
) } } MF-05 | 60 | 35 25 | 50 | 34|40 |24 |[M8x15 | 28| 38| M5x10

| MF-10 | 68 | 37,5 | 29 | 58 [39|40 |24 [M8x15 |32| 45| M 6x12
MF-25 | 75 | 42,5 | 32,5 | 65 | 49|40 |24 M 10x15 | 38| 50 | M 6x12
MF-50 | 120 | 70 50 |100 | 76|65 |41 |M 14x25 | 63| 78 | M 8x14
g [ MF-100 | 135 | 77,5 | 57,5 |115 | 91|88 | 64 |[M 16x25 | 72| 90 | M 10x16
Abmessungen in mm

A

a
b max
b min
Fan
=
|
|

(=K

o
D |—h

— [\

KAM

k
Fi ‘r-_
Kardanadapter fiir 7T j
P ) Baugr. | a [b+/-03| c | d |@ef8|@fH7 |@g | Bh+1| j | k |
Flanschmutter ‘”[ 41 KAM-05 | 70| 50 |10 |20 | 12 | 28 | 38 | 48 |M5 |10
Material: &\@\:// KAM-10 | 85| 58 |13,5/25| 16 | 32 | 45 | 55 |M6 |12
i .. o S KAM-25 | 95| 65 |15 |25 | 18 | 38 | 50 | 62 |M6 |12
Stahl, optional briiniert s KAM-50 |140| 100 |20 |40 | 30 | 63 | 78 | 95 |M8 | 14
oder chromatiert. b c d KAM-100 [165| 115 |25 |50 | 40 | 72 | 90 | 110 |M 10|16
a KAM-150 |180| 130 |25 |50 | 40 | 85 |105 | 125 |M 10| 16
KAM-200 | 245/ 185 |30 |60 | 50 | 95 |140 | 180 |M 16| 25
Abmessungen in mm
Befestigungsplatte :
mit Gegenlager
Die Befestigungsplatte mit Lager FT
kann auf das Spindelende des d Baugr. Pa| @b | Oc |Od | Pe | OFf | g| | Lager
Spindelhubgetriebes Ausfiihrung B Bl —Wﬁh BPL-05 | 65| 48 | 19 | 9 | 21 | 29| 7| 20| 61801
—= 7} BPL-10 | 80 | 60 | 28 | 11 | 32 | 39| 8| 20| 6002.2RSR

BPL-25 90 | 67 | 25 | 11 32 | 46 | 10| 23| 61804
BPL-50 | 110 | 85 | 42 | 13 47 60 | 15| 30| 6005.2RSR
BPL-100 | 150 | 117 | 62 | 17 68 | 85| 20| 50| 6008.2RSR
BPL-150 | 170 | 130 | 70 | 21 75 90 | 25| 50| 6009.2RSR
BPL-200 | 200 | 155 | 84 | 25 90 | 105 | 30| 60| 6011.2RSR
BPL-250 | 220 | 170 | 88 | 25 95 | 120 | 30| 60| 6012.2RSR
BPL-350 | 260 | 205 |118 | 32 | 125 | 145 | 40| 80 | 6016.2RSR
BPL-500 | 310 | 240 1136 | 38 | 145 [170 | 401120 [ 6019.2RSR
Abmessungen in mm

und verbessert Laufruhe und
Knickbelastbarkeit. Der Flansch
eignet sich zum Anbau eines
Faltenbalges.

zur Spindelfiihrung montiert werden
c
b
a

Material: Stahl, optional briiniert, chromatiert oder lackiert.
Das Kugellager wird montiert mitgeliefert.
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Zubehorteile

HR
Handrad

Material: Aluminium mit Kunststoff-Griff

oder vollstandig aus Kunststoff mit

chromatierter Stahlbuchse. “| B UL

Optional ist statt des feststehenden Griffes
ein einklappbarer Griff lieferbar.

Handkurbeln auf Anfrage.

1

L 1
f h
Baugr. Pa | @b @c H7 @c H7 f h | Gew
‘ vorgebohrt ‘ mit Nut ‘ ‘

HR-80 80 | 24 10 10 33 55 | 0,16

HR-125 | 125 | 36 12 14 44 66 0,3

HR-150 | 150 | 38 14 14 /16 | 53 76 0,5

HR-175 | 175 | 40 16 16 /20 | 56 86 1

HR-200 | 200 | 44 18 20/25 | 59 86 1

Abmessungen in mm / Gewicht in kg

SF
Spiralfederabdeckung

Die Spiralfederabdeckung dient dem Spindelschutz insbesondere beim Einsatz in
Umgebungen mit Spaneanfall oder bei Umgebungstemperatur iiber 70°C.
Sie ist nicht wartungsfrei, gelegentliche Reinigung und leichtes Eindlen ist erforderlich.

Bei Anfragen oder Bestellung ist die Montagelage (horizontal oder vertikal) anzugeben.
Bei vertikalem Einbau sollte der groRe Durchmesser méglichst oben angeordnet werden,
bei horizontalem Einbau auf der Seite des Spaneanfalls.

Die genauen MaRe teilen wir auf Anfrage oder in unserer Auftragsbestatigung mit.
Zentrierhiilsen und Befestigungsmaterial auf Anfrage.
Material: geharteter Federbandstahl, optional rostarm

Zentrierhiilsen
(Male auf Anfrage)

?D1

@D2

ZD

26
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Zubehorteile

FALTENBALG /-ADAPTER

FB

Faltenbalg

Faltenbdlge dienen als Schutz der Spindel vor Schmutz und Feuchtigkeit.

Bitte beachten Sie die Spindelverlangerung um das MaR L, und die
Reduktion der maximal moglichen Einschaltdauer aufgrund der
warmeisolierenden Wirkung des Faltenbalges (siehe Seite 45).

Bei waagerechtem Spindeleinbau muR der Faltenbalg bei l@ngeren Hiiben

L min

mit Stiitzringen gefiihrt werden, da der Balg bei Beriihrung mit der /vv ‘
Spindel zerstort werden kann.
Material Molerit, ein flexibler, thermoplastischer Kunststoff mit hoher
Alterungs-, UV-, und LichtriBbestdandigkeit, Kaltebruchbestdandigkeit S
bis -30°C, Warmeformbestandigkeit bis +70°C (dauerhaft) respektive
+85°C (kurzzeitig)
/NN r
L L max ~
SHG-05 SHG-10 SHG-25
¢a|0b|Lmin|Lmax| Hub| ga | ¢b |L min|L max| Hub ga | ¢b |Lmin|L max| Hub
35 | 73 | 20 | 50 | 30 38 | 77 | 20 | 90 | 70 44 | 62 20 | 60 | 40
30 | 58 | 30 | 140 | 110 38 | 88 | 25 [ 120 | 95 50 | 82 30 | 160 | 130
34 | 74 | 40 | 180 | 140 38 | 70 | 25 | 130 | 105 44 | 85 30 | 180 | 150
30 59 40 | 200 | 160 40 80 35 | 210 | 175 48 82 50 | 240 | 190
30 47 | 140 | 500 | 360 40 85 55 | 350 | 295 43 83 50 | 270 | 220
38 77 80 | 420 | 340 50 | 118 | 90 | 420 | 330
50 | 82 | 210 | 700 | 490
45 | 87 | 130 | 650 | 520
SHG-50 50 | 82 | 250 | 100 | 750
pa | ob |LminlL max| Hub
60 | 94 | 40 | 65 | 25 SHG-100 SHG-150
60 | 104 | 20 | 100 | 80 pa | ob |LminlL max| Hub ga | ob [Lmin|L max| Hub
57 | 98 | 25 [ 150 | 125 84 [ 129 | 25 | 100 | 75 90 | 134 | 20 | 125 | 105
60 | 100 | 45 | 230 | 185 80 | 119 | 30 | 160 | 130 88 | 168 | 55 | 260 | 205
60 | 99 | 95 [ 300 | 205 83 | 120 | 100 | 300 | 200 90 | 139 | 90 | 400 | 310
60 96 | 110 | 540 | 430 84 | 119 | 50 | 280 | 230 92 | 138 | 30 | 210 | 180
58 | 114 | 130 | 700 | 570 85 | 117 | 90 | 350 | 260
alle Abmessungen in mm 90 | 139 | 90 | 400 | 310 Faltenbilge fiir SHG 150 - 500
auf Anfrage
FA
Faltenbalgadapter
Faltenbalgadapter dienen zur
vereinfachten Montage von b 4
Faltenbélgen bei Einsatz einer e ]
Kardanadapterplatte KA bzw. KAV. Baugr ! b ¢ | ol I
Material: Aluminium oder Stahl. “| | — Y= FA-05 %32 120 30 | 25| 32
Optional lackiert, briiniert oder FA-10 42 | 32 | 22| 38 | 30| 42
chromatiert. FA-25 57 | 42 | 26 | 46 | 40 | 50
FA-50 70 | 52 | 40 | 60 52 | 65
FA-100 90 72 | 50 85 80 | 90
FA-150 | 100 82 | 50 90 85 | 95
FA-200 | 105 | 87 | 60 | 105 90 | 115
FA-250 | 118 | 100 | 60 | 120 | 115 | 125
FA-350 | 130 | 112 | 60 | 145 | 140 | 150
FA-500 | 172 | 152 | 70 | 170 | 150 | 180

Abmessungen in mm
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VERBINDUNGSWELLEN Zubehorteile

GX

Verbindungswellen
Die GX-Verbindungswellen ermdglichen einfache Montage durch Der maximale radiale Versatz betrdgt 1°.
trennbare Kupplungsscheiben, so dass auch der spétere Austausch Zur Hoheneinnivellierung des Spindelhubgetriebes kann eine Seite der
der Lamellen ohne Verschieben der An- und Abtriebsseite mdglich Welle getrennt und um 120° bzw. 180° verdreht wieder montiert wer-
ist. den. Optional kdnnen weitere Befestigungsgewinde in das
Die Ubertragungslamellen aus Spezialgummi sind drehsteif, spiel- Kupplungselement eingebracht werden, so daR® der minimale
und wartungsfrei, dabei gleichzeitig biegeelastisch und somit axial Verdrehwinkel auf 60° bzw. 90° verringert wird. Je nach Getriebe-
und winklig flexibel. untersetzung entspricht diese Verdrehung der Schneckenwelle einem
Dariiber hinaus sind sie 6lbestandig und vertragen Temperaturen bis Hub von 0,16 / 0,25 mm bzw. 0,04 / 0,06 mm.
150°C.
d L
=N S
o Qo © N E
ISTIRSTERSY Faiy é
 —— e—
77 NN -
m
h
Drehmomente Verbindungsschrauben
Baugr.| Nenn-|Maximal-| @amin |[@amax| @b| @c| d | @e| @of| fg| h| m Gewinde | Teilung
Gx1 10 25 8 25 36 56 24 30 44 57 18 12 M6 2x 180°
GX2 30 60 12 38 55 85 28 40 68 88 24 14 M8 2x 180°
GX4 60 120 15 45 65 100 30 45 80 | 100 25 14,5 M8 3x 120°
GX8 120 280 18 55 80 120 42 60 | 100 | 125 30 17 M10 3x 120°
GX16 240 560 20 70 100 150 50 70 | 125 155 35 21 M12 3x 120°
GX25 370 800 20 85 115 170 55 85 140 | 175 40 23 M14 3x 120°
GX30 550 1400 25 100 140 200 66 100 165 205 50 30 M16 3x 120°
Abmessungen in mm, Momente in Nm
G) G G, @ @ @ @)
L L BB %
(R ® 23 ué
1500 \
E 1250
E
~
=
= 1000
=
<
ST 750
3 ™~
£ 500 [~ B
'5 ~ | —~—| — | ~
= 50 [ —
0
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000

freie Verbindungswellenldnge [mm]
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Zubehorteile VERBINDUNGSWELLEN

GS

Verbindungswellen L

Die spielfreie GS-Verbindungswelle ermdglicht Bl
einfache Montage durch geteilte Kupplungshalften,
so dass auch der spatere Austausch des Zahnkranzes
ohne Verschieben der An- und Abtriebsseite mdglich
ist. S
Bei der Auslegung der Verbindungswelle ist neben AA 8
dem maximal moglichen Kupplungsdrehmoment das
tibertragbare Reibschlussmoment und die
biegekritische Drehzahl zu beachten.

@Dy
-

@dH
@d
=
=

Biegekritische Drehzahl

[=)] 5 0 0 N 0
— [oN] N |~ ~
(%) (%) (%) (%] (%) (%)
(&) (&) (&) (€] (&) (&)
1500
1400
1300
— 1200
=t
‘E 1100
S~
=L 1000
=
T 900
=
[
5 800
A
-2 700
5
o
600
500
g 8 § § § 88 § & § §8 g § g8 g §8 g &8 8
— — — — — — — — o~ o~ o~ o~ o~ [l o laal o™ 22l ~
WellenabstandsmaR Lg [mm]
Bohrungsbereich und zugehdrige iibertragbhare
Reibschlussmomente der geteilten Nabe ohne Passfedernut
Baugr.| §10 | $14|@16 | $20 @25 |$30 | @35 048]
GS19 | 21 30 | 34 42
GS24 | 21 30 | 34 42 53
GS 28 54 | 62 78 97 117 136
GS 38 78 97 117 136
GS 42 155 186 217 | 297
GS 48 226 271 317 | 434
Bohrungsdurchmesser in mm, Drehmoment in Nm
Fertighohrung Lz Lzr Zylinderschraube DIN EN ISO 4762| Kupplungsdrehmoment
Baugr. dmn dmsx @Dy |1 | L | 13 | E |min| max | min| max @D/ @D« t1 | e | 8.8 | Anzugsmoment [Nm] Tin | Tkmax
GS 19 8 20 40 | 25| 49 17,5 16| 98 |2965| 133 |3000| 40| 47| 8 |14,5 M6 10 10 20
GS 24 10 28 55130 | 59 22 | 18|113 | 3456 | 157 |3500| 50| 57(10,5(20 | M6 10 35 70
GS 28 14 38 65| 35| 67 25 |20|131|3950| 181 [4000| 60| 73|11,5(25 | M8 25 95 190
GS 38 18 45 80 | 45| 83,5| 33 |24|163 |3934| 229 |4000| 70| 84|15,5(30 | M8 25 190 380
GS 42 22 50 95|50 | 93 36,5| 26| 180 | 3927 | 253 | 4000 80| 94|18 (32 | M 10 49 265 530
GS 48 22 55 105 | 56 |103 39,5|28|202 | 3921 | 281 | 4000|100 |105 |18,5|36 M 12 86 310 620

Abmessungen in mm
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KUPPLUNGEN

Zubehorteile

RA
Kupplungen

Material: bis RA 28 AluminiumdruckguR, ab RA 38 GG25

Zahnkranz mit 92 Shore, optional mit 98 Shore fiir h6here Drehmomente
Ausfiihrung mit Bohrung, Passfedernut und Klemmschraube.

Die elastischen schwingungsdampfenden Kupplungen iibertragen das
Drehmoment formschliissig sowie durchschlagssicher und gleichen

geringen Achsversatz, Axialverschiebungen oder Winkelverlagerungen aus.

Bestellcode:

RA -0 -0 - Sh
Baugrolie Bohrungsdurchmesser ~ Zahnkranzhdrte
Bestellbeispiel:

RA19-014-016-98Sh

fa

@b

@c
|

e

P

Baugr.| max. Drehmoment [Nm] @a @b | @cmin | @cmax | d e| f
RA-14 7,5 30 30 6 16 3 113 11
RA-19 10 41 32 6 19 66 | 16 | 25
RA-24 35 56 40 9 24 78 | 18| 30
RA-28 95 67 48 10 28 90 | 20| 35
RA-38 190 80 66 12 38 114 | 24| 45
RA-42 265 95 85 14 42 126 | 26 | 50
RA-48 310 105 95 15 48 140 | 28| 56
RA-55 410 120 98 20 55 160 | 30| 65
RA-65 625 135 115 22 65 185 | 35| 75
RA-75 1280 160 135 30 75 210 | 40| 85
RA-90 2400 200 160 40 90 245 | 45100
Abmessungen in mm

GS

Kupplungen

Material: bis GS 38 Aluminium, ab GS 42 Stahl Auf Anfrage sind Kupplungen mit Drehmomentbegrenzung

Zahnkranz mit 98 Shore, optional mit 64, 80 oder 92 Shore lieferbar lieferbar.

Ausflihrung 1.0 mit Bohrung, Passfedernut und Klemmschraube

2.0 mit Bohrung, einfach geschlitzt mit Klemmschraube (bis GS 19) .
2.1 mit Bohrung und Passfedernut, Bestellcode:
einfach geschlitzt mit Klemmschraube (bis GS 19) Sh

2.5 mit Bohrung, zweifach geschlitzt mit Klemmschraube (ab GS 24)

2.6 mit Bohrung und Passfedernut, zweifach geschlitzt mit
Klemmschraube (ab GS 24)

Durch die Zahnkranz-Vorspannung ist die GS-Kupplung spielfrei.
Die Ausfiihrungen 2.0 und 2.5 eignen sich zur Hoheneinnivellierung
bei Hubanlagen mit mehreren Getrieben.

6s[1]-0[1]-

CL o0 LL-L]]

BaugrofRe Bohrungsdurchmesser Ausfiihrung Zahnkranzharte

Bestellbeispiel:
GS38-@30-1.0-@38-2.0-985h

Baugr.| O a fc d | f| @h | Zylinderschraube DIN EN ISO 4762 S
Amin | diax 8.8 | Anzugsmoment [Nm]

GS-14 | 30 5 15 35 | 11| 32,5 M3 1,4

GS-19 | 40 6 24 66 | 25| 46 M6 10

GS-24 | 55 8 28 78 | 30| 57 M6 10 ‘ M

Gs-28 | 65| 10 |38 | 90 |35 73 | M8 25 & &} A

GS-38 | 80 | 12 45 114 | 45| 83 M8 25

GS-42 95 14 55 126 | 50| 94 M 10 69 Abmessungen

GS-48 | 105 | 15 | 62 | 140 | 56| 105 M 12 120 0 [l

GS-55 | 120 | 20 74 160 | 65| 120 M 12 120 Drehmoment in Nm e f

GS-65 | 135 | 22 80 185 | 75| 124 M 12 120 d

GS-75 | 160 | 30 95 210 | 85| 139 M 16 295 *Klemmschraube 2 x M4

Bohrungsbereich und zugehdrige iibertragbare Reibschlussmomente der geteilten Nabe ohne Passfedernut

Baugr.[#8 |010 [#11 |P14|015/016|018| 019|020 |@P24|025 | 028 |¥#30| 032|035 | @38 |040 | @042|0B45| 048|050

GS-14 | 5,1 55| 5,6 6,1| 6,3

GS-19 | 25 27 27 29 30 31 32 32 34 32%

GS-24 34 35 36 38 | 39 39 39 41 43 45 46

GS-28 80 81 81 84 85 87 91 92 97 99 | 102 | 105 109

GS-38 92 94 | 97 98 99 | 104 | 105 109 | 112 | 113 | 118 122 | 123 126 | 130

GS-42 232 | 244 | 246 255 | 260 | 266 | 274 283 | 288 294 | 301 | 309

GS-48 393 | 4058 | 413 | 421 | 434 | 445 | 454 462 | 473 | 486 | 494

GS-55 473 | 486 | 498 | 507 514 | 526 | 539 | 547

GS-65 507 518 | 526 535 | 547 | 559 | 567

GS-75 1102 | 1124 | 1148 1 1163

30
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Zubehorteile

STEHLAGER / FLANSCHLAGER

. s
T
j
SL Baugr. | #a| b c|d]| e| f g jl k| m n
SL-12 12| 30,2| 127 | 13 | 16 95 62 | 38 | 14| 31 12,7
Stehlager SL-15 15| 30,2| 127 | 13 | 16 95 62 | 38 | 14| 31 12,7
Stehlager werden vorzugsweise als Abstiitzung von Verbindungswellen SL-20 | 20| 33,3) 127 |13 |16 | 95| 65| 38| 14| 31 | 127
verwendet, entweder auf dem Rohr einer Verbindungswelle oder zwischen gtgg gg 22'3 122 1? ;g 12? g 22 i; gg . 1;‘;
zwei e-mzelnen Verbmdungswel%en mit doppelseitigem Wellenzapfen. SL-35 35| 476 167 | 17 | 20 | 127 | 93 | 48 | 18| 42.9 | 175
Material: Grauguf, ggf. vorlackiert SL-40 | 40| 49,2| 184 | 17 |20 | 137 | 98| 54 | 18 | 49,2 | 19
Ausfiihrung mit Klemmschrauben oder Exzenterklemmring. 2::‘5*3 45| 54 1190 17 | 20 | 146 | 106 | 54 | 20 | 49,2 | 19
. . - 50| 57,2 206 | 20 | 23 | 159 | 114 | 60 | 21 | 51,6 | 19
Andere Lagertypen und Abmessungen sind auf Anfrage lieferbar. SL-55 55| 63.5| 219 | 20 | 23 | 171 | 126 | 60 | 23 | 55.6 | 22,2
SL-60 60| 69,3| 241 | 20 | 23 | 184 | 138 | 70 | 25| 65,1 | 25,4
SL-70 70| 79,4| 268 | 25 | 28 | 210 | 157 | 72 | 27 | 74,6 | 30,2
SL-80 80| 88,9|292| 25|28 | 232|175 | 78 | 30| 82,6 | 33,3
SL-85 85| 95,2| 310 | 25 | 28 | 247 | 187 | 83 | 32| 85,7 | 34,1
SL-100 | 100 | 140 490 | 36 | 50 | 390 | 275 |120 | 50 | 108 42

alle Abmessungen in mm

=
)

=

FL

Flanschlager

Flanschlager kdnnen als Gegenlagerung der Trapezspindel bei Einsatz von
Spindelhubgetrieben Bauform B eingesetzt werden.

Material: Grauguf3, ggf. vorlackiert

Ausfiihrung mit Klemmschrauben oder Exzenterklemmring.

Andere Lagertypen und Abmessungen sind auf Anfrage lieferbar.

Baugr.| @a | b | ¢ od | e f ] h |
FL-05 | 12 | 99 | 76,5| 11,5 | 9,5 18 32,1 | 57
FL-10 | 15 | 99 76,5 11,5 95| 25 32,1 57
FL-25 | 20 | 112 | 90 11,5 | 10 28 34 61
FL-50 | 25 | 124 | 99 11,5 | 11 29 36 70
FL-100) 40 | 172 | 143,5| 14 13 34,5| 34,5 | 105
FL-150| 45 | 180 | 148,5| 14 13 35 30,2 | 111

alle Abmessungen in mm
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DREHSTROMMOTOREN Zubehorteile

Nennleistung | Drehzahl | Drehmoment | Leistungsfaktor | Nennstrom
Baugr. [kw] [min-1] [Nm] €os ¢ [A]
63 K4 0,12 1370 0,84 0,68 0,44
63 G4 0,18 1360 1,26 0,66 0,65
. PN 71 K4 0,25 1385 1,72 0,72 0,78
Drehstrommotor mit Kafiglaufern 71 G4 0,37 1370 26 0.74 1.06
Mit Oberflachenkiihlung, Schutzart IP 55 gg EZ g’?g 1288 315 8’?9 %2
Leerlaufdrehzahl 1500 min™ 90 S4 11 1410 7’5 0.79 262
Bemessungspunkt 400V, 50 Hz 90 L4 1,5 1400 10,2 0,81 3,4
100 L4 2,2 1420 14,8 0,79 5,15
100 LX4 3 1430 20 0,79 6,7
112 M4 4 1435 26,6 0,78 8,8
132 S4T 5,5 1425 36,9 0,78 11,8
132 M4 7.5 1450 49,4 0,84 15
160 M4 11 1450 72,4 0,85 21
160 L4 15 1465 97,8 0,86 28
Weitere Leerlaufdrehzahlen sowie andere Spannungen auf Anfrage. igg :_4: 325 1222 12; 4 ggz 2;5
200 L4 30 1465 195,6 0,85 55,5

Drehstrommotor, Flanschbauform B14 G / B14 K

Pal
ob1
gd.

)

[
ewinde M }

Bauform B14 K Bauform B14 G
Baugr.|@al | @b1j6| f1 | @el| @s1 [@d k6| M Baugr.| Gal| @b1j6| f1 | el [@s1| @dk6| L M
63 90 60 3 75| M5 11 23 - 63 120 | 80 3 100 | M6 | 11 23 | -
71 105 70 3,5 85| M6 14 30 - 71 140 | 95 3,5| 115 | M8 | 14 30| -
80 120 80 3,5] 100 M6 19 40 - 80 160 | 110 3,5| 130 M8 | 19 40 | -
90 140 95 3,5 115 M8 24 50| M8 90S 160 | 110 3,5| 130 | M8 | 24 50 | M8
100 160 | 110 4 130 M8 28 60 | M10 90 L 160 | 110 3,5| 130 | M8 | 24 50 | M10
112 160 | 110 4 130, M8 28 60 | M 10 100 200 | 130 4 165 | M10| 28 60 | M10
132 200 | 130 4 165| M10| 38 80 | M12 112 M| 200 | 130 4 165 | M12| 28 60 | M10
alle Abmessungen in mm 132S (250 | 180 | 4 | 215|M12| 38 60 | M10
132 M | 250 | 180 4 215 | M12| 38 80 | M12

alle Abmessungen in mm

Die MaRe und technischen Daten sind unverbindlich.
Verbindliche Motordatenblétter und MaRbldtter konnen zusammen mit unserer Auftragshestdtigung bezogen werden.

Drehstrombremsmotore und Drehstrommotore mit zweitem Wellenzapfen auf Anfrage.
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Zubehorteile

DREHSTROMMOTOREN

Drehstrommotor mit Flanschform B5

Die MaRe sind unverbindlich. Verbindliche
Motordatenblatter und MaRblatter konnen zusammen mit
unserer Auftragshestatigung bezogen werden.

Vi —
Drehstrombremsmotore und Drehstrommotore mit
zweitem Wellenzapfen auf Anfrage. 1&
35d 1 =
=
Gewinde M )
zweiter
[ Zapfen
optional
—{cll—
Baugr.| @al| b1j6 | c1 | f1 | Pel | @s1 |@d k6 | L M
63 140 95 5 3 115 9 11 23 -
71 160 110 7 3,5 | 130 9 14 30 -
80 200 130 8 3,5| 165 | 12 19 40 -
90 200 130 8 3,5 165 | 12 24 50 | M8
100 250 180 | 10 4 215 14 28 60 | M10
112 250 180 | 10 4 215 14 28 60 | M10
132 300 230 | 12 4 265 | 14 38 80 | M12
160 350 250 | 18 5 300 | 19 42 1110 | M16
180 350 250 | 18 5 300 | 19 48 110 | M16
200 400 300 | 16 5 350 | 19 55 110 | M20
alle Abmessungen in mm
Drehstrommotor mit FuRR,
Bauform B3
. . . . e e L B &
Die Mal%e sind unverbindlich. Verbindliche
Motordatenbldtter und MaRblatter kénnen zusammen mit gz | D
unserer Auftragsbestatigung bezogen werden. \
Gewinde M -
Drehstrombremsmotore und Drehstrommotore mit i &
zweitem Wellenzapfen auf Anfrage. [ i o[ Hh s
wil a f JE 3
%
f
Baugr. al b c| f |h-05| @s| wl |@dké6 L M
63 80| 100 6| 128 63 7| 40 11 23 -
71 90| 112 7| 138 71 7| 45 14 30 -
80 100| 125 8| 157 80 10| 50 19 40 -
90S 100| 140 9| 175 90 10| 56 24 50 M8
90 L 125| 140 9| 175 90 10| 56 24 50 M8
100 140| 160 9| 198 100 12| 63 28 60 M10
112 M | 140 190 | 10| 227 112 12| 70 28 60 M10
132S 140| 216 | 20| 262 132 12| 89 38 80 M12
132M | 179| 216 | 20| 262 132 12| 89 38 80 M12
160 M | 210| 254 | 20| 320 160 15| 108 42 110 M16
160L | 254 | 254 | 20| 320 160 15| 108 42 110 M16
180 M | 241| 279 | 28| 355 180 15| 121 48 110 M16
180L | 279| 279 | 28| 355 180 15| 121 48 110 M16
200L | 305| 318 | 30| 395 200 19| 133 55 110 M20

alle Abmessungen in mm
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INKREMENTALER DREHIMPULSGEBER

Zubehorteile

IDIG

Inkrementaler Drehimpulsgeber

Der inkrementale Drehimpulsgeber ermdglicht die einfache Erfassung von Drehzahl und -Richtung zwischen Motor und Motorglocke.
Die ansonsten notwendige, aufwendige Montage eines Drehimpulsgebers am zweiten Wellenende des Spindelhubgetriebes mittels
einer zweiten Flanschglocke entfallt, auBerdem ist der empfindliche MeRaufnehmer vor mechanischen Einwirkungen bestens geschiitzt.

* Je nach MotorgréRRe ist der IDIG-Flansch nur 7 bis 10 mm dick
e Einfache, schnell auszufiihrende Montage

e Schutzart IP 67

¢ HTL-Ausgangssignal fiir alle {iblichen Auswertungen

(PNP, NPN, PNP-NPN, RS 422)

e kurzschlussfeste, verpolungssichere und iiberspannungsgeschiitzte

Geberelektronik in SMD-Technik

e Kabelldnge 2 m, andere Langen auf Anfrage
Eventuell ist es erforderlich, die Motorpassfeder zu kiirzen.

Bestellschliissel:

we-[ [ []-[C1L]-L1L]

Flanschdurchmesser Wellendurchmesser Impulszahl

lieferbare Impulszahlen

Baugr. Motor IDIG b[mm]| 1 | 5 | 10 | 20 | 25 | 50 | 100
63 -B14B | IDIG-120-11 7 X X X X X* X
71 -B14C | IDIG-105-14 7 X X X X X
SHG-10 63 -B14B | IDIG-120-11 7 X X X X X* X X*
71 -B5 IDIG-160-14 7 X X X X X X X
80 -B14B | IDIG-160-19 7 X X X X X X X
SHG-25 71 -B5 IDIG-160-14 7 X X X X X X X
80 -B14B | IDIG-160-19 7 X X X X X X X
90 -B14B | IDIG-160-24 | 10 X X X X X
100-B14C | IDIG-160-28 | 10 X X X X X
SHG-50 90 -B5 IDIG-200-24 | 10 X X X X X
100-B14B | IDIG-200-28 10 X X X X X
112-B14B | IDIG-200-28 10 X X X X X
SHG-100 | 100-B14B | IDIG-200-28 | 10 X X X X X
112-B14B | IDIG-200-28 10 X X X X X

* Flanschbreite b = 10 mm

34
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Zubehorteile MOTORGLOCKEN

MG

Motorglocken

Motorglocken dienen zur mechanischen Anbindung des Elektromotors
an das Spindelhubgetriebe bei Verwendung einer Kupplung.

Material: Je nach MotorglockengréRe Aluminium oder Stahl, optional

eloxiert, briiniert, vorlackiert oder lackiert.

Wir behalten uns vor, je nach Motor- und GetriebegroRe die
Motorglockenbauart und den Werkstoff anzupassen. Genaue
MotorglockenmalRe kénnen mit unserer Auftragsbestatigung bezogen
werden.

Bei groReren Motoren insbesondere bei Hubanlagen empfehlen wir
zusatzlich zur Motorglocke eine weitere Motorabstiitzung vorzusehen
oder die Motorbauform B3 mit FuR zu wahlen.

Bauart 1 Bauart 2 Bauart 3

NN

|
N m§
NI

NHAN

S
%
.
NN

} d

Baugr. Motor/Flansch | KupplungsgroBe| @a Ob fc d | Motorglockenbauart
SHG 05 56 B14 K 14 80 50 65 56 3
SHG 05 63 B14 G 14 120 80 100 61 1
SHG 05 71B14 K 19 105 70 85 73 1 oder 3
SHG 05 | 80B14K 19 120 80 100 83 3
SHG 10 | 63B14G 19 120 80 100 73 1
SHG10 | 71B5 19 160 110 130 74 3
SHG 10 | 80B14G 24 160 110 130 89 3
SHG 25 71 B14 K 19 105 70 85 92 2
SHG 25 71 B5 28 160 110 130 105 1
SHG 25 80 B14 K 19 120 80 100 98 2
SHG 25 | 80B14G 24 160 110 130 104 1 oder 3
SHG 25 90 B14 G 24 160 110 130 114 3
SHG 25 100 B14 K 28 160 110 130 126 3
SHG50 | 80B14K 24 120 80 100 106 2
SHG 50 | 80B5 24 200 130 165 116 3
SHG 50 | 90B5 28 200 130 165 118 3
SHG 50 100 B14 K 28 160 110 130 128 1 oder 3
SHG 50 112 B14 K 28 160 110 130 128 3
SHG 100 | 90 B5 28 200 130 165 136 1
SHG 100 | 100 B14 K 28 160 110 130 148 1
SHG 100 | 112 B14K 28 160 110 130 148 3

alle Abmessungen in mm
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KEGELRADGETRIEBE Zubehorteile

KRG
Kegelradgetriebe

Material: GG-20, grundiert
Spiralverzahnte Kegelrdder, paarweise geldppt
Lebensdauergeschmiert mit synthetischem Ol

Zweiter Wellenzapfen nur bei Ausfiihrung T

Baugr. | a | b |@dj6 | @d1f7 | @Df7 | e | f |Og | L | M1 | M2 | @gp | Or |Orl |
KRG-65 72 | 42 12 44 64 | 100 72 65 26 M6x12 M6x9,5 54 54 45
KRG-90 85 | 55 18 60 89 | 122 95 90 35 M8x14 M8x10 75 75 70
KRG-120 | 115 | 75 25 80 119 | 162 122 | 120 45 M10x16 | M10x15 | 100 100 | 100
KRG-140 | 128 | 85 32 90 135 | 180 137 | 140 50 M10x20 | M10x15 | 115 110 | 110
KRG-160 | 150 | 95 35 110 159 212 160 | 160 60 M12x24 | M12x15 | 135 130 | 120
KRG-200 | 190 | 120 42 120 199 273 203 | 200 80 M12x24 | M12x20 | 175 160 | 160
KRG-260 | 265 | 150 60 160 255 | 380 268 | 260 | 110 M16x32 | M16x20 | 230 220 | 220

alle Abmessungen in mm; sie gelten nur fiiri=1:1 und i = 2:1

a M1 optional r M1 optional

A
S

DD G~ H 4

/ \\

KQA\‘-U, a
"

N\ 7/

Mmz

I .

nur bei
Ausfiithrung , 7"

K::Zf\_‘

@d
d1

fd1
e RN

I

e
b @
— R
D G
Tl
} } —— nur bei
|
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Zubehorteile

KEGELRADGETRIEBE

KRG

Kegelradgetriebe

Die unten aufgefiihrten zuldssigen Nennleistungen und Nenn-
Abtriebsdrehmomente gelten fiir stoRfreien Betrieb, 10 Stunden Betriebsdauer
je Arbeitstag und 10 Anldufe pro Stunde bei maximal 2,5-fachem
Anlaufmoment bei einer Umgebungstemperatur von 20°C und 100% ED.

Die maximalen Drehmomente diirfen kurzzeitig erreicht, aber keinesfalls
tiberschritten werden.

Bestellcode:

re-(1-(T1T1-0:00
_

Bauform GroRe Untersetzung

Bestellbeispiel:

KRG-T-090-1:1

y y
—1 I B — —1 ] p—
— I A — N
Bauform WL Bauform WR Bauform T

Bei Ubersetzung 1:1

n=1500 n =1000 n=750 n =500 n =250 n=50 Gewicht
Baugr. Pn | Mn Pn| Mn Pn | Mn Pn Mn Pn | Mn Pn Mn | M max [kg]
KRG-65 1,8 11 1,3 12 1,1 13 0,8 15 0,5 17 0,1 18 25 2,5
KRG-90 5,3 32 3,8| 34 3,1 37 2,2 40 1,2 44 0,3 50 105 6
KRG-120 13,6 82 10,1 92 8,5| 103 6,4 115 3,4 123 0,7 130 220 15
KRG-140 26,8 | 162 20,3 | 184 16,2 | 196 11,5 208 59| 215 1,2 220 430 22
KRG-160 43 | 260 32| 290 25,6 | 310 18,2 330 9,6 | 350 2,1 380 660 33
KRG-200 74,4 | 450 56,2 | 510 46 | 555 34,2 620 19,6 | 710 4,1 750 | 1090 60
KRG-260 157 | 950 115,7 |1050 96,7 | 1170 72,8 |1320 42,4 | 1540 9,6 | 1750 2310 105
P [kW] n [min-1] T [Nm]
Bei Untersetzung 2:1

n= 1500 n=1200 n=750 n =500 n =250 n=125 Gewicht

Baugr. | M max Pn | Mn | Pn Mn | Pn | Mn Pn | Mn| Pn| Mn Pn | Mn [kal
KRG-65 25 1,6 10 1,3 10 0,9 11 0,7 12 0,4 15 0,23 17 2,5
KRG-90 80 3,8 23 3,2 24 2,2 27 1,7 31 0,9 34 0,5 36 6
KRG-120 169 9,3 56 8,1 61 6 73 4,5 81 2,5 92 1,4 98 15
KRG-140 320 16,5 100 | 14,7 111 | 11,4 | 138 8,4 152 5 180 2,6 190 22
KRG-160 650 28,1 170 | 25,5 193 | 20,3 | 245 14,9 270 8,3 | 300 4,4 320 33
KRG-200 980 51,3 | 310 | 45,2 342 | 35,1 | 425 27,6 500 | 16,8 | 610 9,4 680 60
KRG-260 | 2100 133,9 | 810 | 112,4 850 | 78,5 | 950 | 57,9 | 1050 | 35,3 | 1280 | 20,1 | 1460 105

P [kW] n [min-1] T [Nm]
Werte fiir n beziehen sich auf die langsam laufende Welle.

Weitere Ausfithrungen, z. B. verstarkte Wellenzapfen, Getriebe mit 4 Wellenenden,
T-Getriebe mit gegenldufigen Abtriebszapfen, spielarme Ausfiihrung, andere Untersetzungen,

Hohlwellengetriebe usw. auf Anfrage.
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ELEKTROHUBZYLINDER

Zubehorteile

Elektrohubzylinder konnen Zug- und Druckkrafte gleichermalRen auf-

nehmen und werden zweifach beweglich befestigt. Sie dienen insbe-

sondere als Ersatz fiir pneumatische oder hydraulische Zylinder.

Zwei Getriebeuntersetzungen stehen zur Verfiigung:

o NU mit 1 mm Hub je Umdrehung des Motors mit 1500 mm/min
maximaler Hubgeschwindigkeit

e FU mit 0,25 mm Hub je Umdrehung des Motors mit 375 mm/min
maximaler Hubgeschwindigkeit

Der Hub sollte 500 mm mdglichst nicht iberschreiten.

Bitte berechnen sie die maximale Knickkraftim ausgefahrenen Zustand

(siehe Seite 41), das MaR ,L” ist dann der Abstand der Mittelpunkte der

Lageraugen (,,b+Hub"). Bitte beachten Sie das durch das Motorgewicht

verursachte Drehmoment, deshalb sollte der Motor mdglichst vertikal

angeordnet werden.

Der Schutz der Spindel durch einen Faltenbalg ist mdglich, dadurch
vergréf3ern sich die MaRe ,b” und ,c”.

Bei Verwendung der Kardanadapterplatte KAVB mit Bohrungen verlangert
sichdas MaR ,b” um das MaR ,x".

Bei Hauptbelastung der Trapezspindel auf Zug sollte die Kardanadapter-
platte spindelseitig am Getriebe montiert werden, um Zugbelastung der
Befestigungsschrauben zu vermeiden.

Den Elektrohubzylinder bestellen Sie bitte gemaR Bestellschliissel Seite 49
mit allen Anbauteilen. Bitte geben Sie dabei die Art und Bauform der Kar-
danadapterplatte, die Motoranbauseite und die Lage der Schwenkzapfen,
des Gabelkopfes sowie der Endschalteran.

Bestellbeispiel:

SHG50-A-FU-400-SRV-ADVV-KAV Z1-GKA-FB-2ESV-KUP
RA24-MG R-MOTOR

Elektrohubzylinder SHG50 mit Feinuntersetzung, 400 mm Hub, Ausdreh-
und Verdrehsicherung Uber Vierkantschutzrohr, Vierkant-Kardanadap-
terplatte mit Zapfen Ausfiihrung Z1, Faltenbalg, Gabelkopf, 2 Endschalter
inkl. Haltern, Motor mit Motorglocke und Kupplung auf Seite ,R” montiert.

b
Fj [:H Hub
[ (— =
\ \! p
[T ISIEN
a+Hub E:Ji L
i -
[] ISR
] T <
Y .
a b bei c d |@eH8| f |@gH8| h |OBkH7| x
Baugr. |Standard | mit AD/SSR | mit ADVV/SRV | mit AD/SRR/ES| mit ADVV/SRV/ES | GKA | GKD | KK
SHG-05 20 30 32 92 % 136 | - | 138 | 4 | 12| 12 - - 16| 12 |5
SHG-10 30 40 45 113 118 169 | - | 170 | 7 | 14| 14 - - J19] 14 | 25
SHG-25 30 42 47 119 124 205 | - | 202| 5 | 20| 20 -| - J25| 20 |5
SHG-50 45 57 67 145 152 203 | - | 283| 4 | 30| 30 - | - |37] 30 |5
SHG-100, 55 70 83 144 157 376 | - | 357 | 7 | 36| 36 - - ]43] 35 |10
SHG-150, 55 70 88 153 171 - | 327 |412] 7 | - S 60 | 40 |60| 50 |10
SHG-200, 55 70 95 184 209 - |37 | - |12 - - 70| 50 |-| - |10
SHG-250, 55 70 100 187 217 - 362 | - |12 - 5 80| 60 |-| - |10
SHG-350, 65 85 115 188 218 - 462 | - | 12| - - |10 | 8 |-| - |10
SHG-500/ 90 110 145 202 237 - | 598 | - 22| - - J120] 9 |-] - |25

Abmessungen in mm
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Berechnungen

KONSTRUKTIONSHINWEISE

Spindelhubgetriebe sind Hebe- oder Verstelleinrichtungen. Die Basis
bildet eine Kombination aus Schneckentrieb (Schnecke und Schnecken-
rad) und einem Trapez- oder Kugelgewindetrieb.

Unsere Spindelhubgetriebe sind in 10 GroRen fiir Belastungen von
5 bis 500 kN in zwei Ausfiihrungen (feststehende oder sich drehende
Spindel) lieferbar.

Ausfiihrung A

Durch Drehbewegung an der Schneckenwelle wird das Schneckenrad in
eine untersetzte Drehung versetzt. In dem Schneckenrad befindet sich
ein Norm-Trapezgewinde, worin sich die Spindel bewegt. Dadurch wird
die Rotationshewegung der Antriebswelle in eine translatorische
Hubbewegung der Spindel umgesetzt. Durch konstruktive Massnahmen
der Anschlusskonstruktion oder durch eine Sonderausfiihrung des
Spindelhubgetriebes (Ausfiihrung VD verdrehgesichert) muss das Mit-
drehen der Spindel verhindert werden, so dass sich durch die Drehbe-
wegung des Schneckenrades die Spindel in das Spindelhubgetriebe
hinein- oder aus diesem herausbewegt. Am Ende der Spindel sitzt z. B.
ein Gabelkopf oder eine Befestigungsplatte, ein metrisches Normge-
winde oder ein kundenspezifisches Spindelende. Damit ist die Spindel
mit der Anschlusskontruktion verbunden und hebt/senkt die Last bzw.
bewegt das anzutreibende Maschinenteil.

Ausfiihrung B

Hier ist die Spindel formschliissig mit dem Schneckenrad verbunden und
rotiert mit der Umdrehungsgeschwindigkeit des Schneckenrades. Die
Laufmutter bewegt sich auf der Spindel und setzt die Rotation in eine
Hubbewegung um. Die Mutter muss dabei gegen Verdrehen gesichert
werden. Dies geschiehtin der Regel durch Verschrauben der Mutter mit der
Anschlusskonstruktion.

Allseits bearbeitete Gehduse und die wiirfelférmige Bauform sowie die
gleiche Belastbarkeit auf Zug- und Druckkrafte machen die Spindelhub-
getriebe der Wirths & Werres GmbH zu idealen Baugruppen in Ihrer Kons-
truktion.

Die Getriebe fiir Belastungen bis 10 kN sind aus Aluminium, die Getriebe fiir
Belastungen ab 25 kN sind aus Graugul® gefertigt. Alle Baugréf3en sind
allseits bearbeitet und werden ohne Oberflichenbehandlung geliefert.
Optional kdnnen sie grundiert, lackiert, briiniert oder chromatiert werden.
Die Anbauteile und Stahleinzelteile konnen verchromt oder aus rostarmem
Stahlgeliefert werden.

Die Trapezspindel ist optional aus rostbestandigem Stahl lieferbar. Die
Antriebswelle ist standardm@Rig beidseitig mit Antriebszapfen versehen,
optionalist unter Angabe der Seite (R oder L) ein einseitiger Wellenzapfen
lieferbar.

Unsere Spindelhubgetriebe stehen in zwei Getriebeuntersetzungen zur

Verfligung:

e Normaluntersetzung NU mit 1 mm Hub je Umdrehung der
Antriebswelle, bei der maximal mdglichen Eingangsdrehzahl von
1500 min- betrdgt die Hubgeschwindigkeit
1500 mm/min = 25 mm/s.

e Feinuntersetzung FU mit 0,25 mm Hub je Umdrehung der
Antriebswelle, bei der maximal mdglichen Eingangsdrehzahl von
1500 min-! betrdgt die Hubgeschwindigkeit
375 mm/min = 6,25 mm/s.

Héhere Hubgeschwindigkeiten sind mit mehrgéngigen Trapezge-

windespindeln sowie mit ein- oder mehrgangigen Kugelgewinde-

trieben méglich.

Spindelhubgetriebe sind nur bedingt selbsthemmend, zur Sicherheit
sollten kundenseitig Klemmungen vorgesehen oder ein Bremsmotor
gewdhlt werden. Reichen geringere Hubgeschwindigkeiten aus, so
kann der Einsatz der Getriebeuntersetzung FU eventuell andere MaR-
nahmen ersetzen.

Die Geh&use sind allseitig bearbeitet, die Toleranzen entsprechen DIN
7168 mittel. Die Toleranzen der an der Getriebeober- und Unterseite
angebrachten Befestigungsbohrungen betragen bei der BaugroRe
SHG 5 bis 100 +/- 0,3 mm, bei der BaugréRe SHG 150 bis 500
+/-0,5mm.

Die Spindel ist vor Staub, Schmutz oder Spanen zu schiitzen, z. B. durch
einen Faltenbalg. Dabei ist die Spindelverlangerung durch das BlockmaRR
zu beachten, bei nachtrdglichem Faltenbalganbau verringert sich der Hub
oder es muss eine verlangerte Spindel eingesetzt werden.

Bei der Ausfiihrung A ist das zweite Spindelende durch ein rundes Schutz-
rohr geschiitzt, auf Wunsch ist es als Vierkantrohr lieferbar.

Die Spindelist vor Seitenkraften zu schiitzen, diese verringern die Lebens-
dauer und erhdhen die notwendige Antriebsleistung.

Das Spindelende der B-Ausfiihrung sollte, z. B. durch ein Stehlager, ge-
gengelagert werden, bei l@dngeren Hiiben ist dies zwingend erforderlich.

Das Axialspiel der Spindel betrdgt je nach BaugroRe im Lieferzustand
zwischen 0,1 und 0,3 mm, es macht sich jedoch nur bemerkbar, wenn die
Spindel abwechselnd auf Zug und Druck belastet wird. Das Radialspiel
zwischen Spindel und Gehausefiihrungsbuchsen betrdgt je nach Baugrélie
0,2 bis 0,6 mm. Die Steigungsgenauigkeit der gerollten Trapezgewinde-
spindel betrdgt 0,2 mm auf 300 mm, die der gewirbelten Trapezgewinde-
spindel 0,1 mm auf 300 mm.

Die Lebensdauer unserer Spindelhubgetriebe ist auf lange Nutzungsdauer
ausgelegt, diese ist bei Einhaltung der auf den Mal3- und Berechnungs-
seiten angegebenen Maximalbelastungswerte und korrekter Montage so-
wie Wartung erzielbar. Bei Unterschreitung der Maximalbelastungswerte
istdie Lebensdauer héher.

o @

f
]
N

bei StoRbelastung oder
Wechselbelastung auf Zug und Druck

Hinweise zu Kraften und Momenten am Spindelhubgetriebe

Da sich angreifende Krafte und wirkende Momente oftmals nur unter
vereinfachten Annahmen abschdtzen lassen, bei Gleitpaarungen die
tatsachlich vorhandenen Reibungskoeffizienten sowie die daraus resul-
tierende Erwarmung von der wirklichen Last, Geschwindigkeit, Tempe-
ratur und insbesondere den Schmierverhaltnissen abhangig sind, kri-
tische Drehzahlen und Knickldngen aus der Steifigkeit der Einspannung
resultieren, miissen Rechenergebnisse in Hinsicht auf die gewdhlten
Annahmen kritisch nachgepriift werden, im Zweifelsfall sollten die

o=

‘-7
-—7

jeweils groReren Sicherheitsfaktoren gewahlt werden.
Gerne sind wir Ihnen bei der Auslegung Ihrer Spindelhubgetriebeanlage
behilflich.

Beim Einsatz der Spindelhubgetriebe ist darauf zu achten, dass durch die
Hauptlastrichtung die Befestigungsschrauben des Getriebes nicht auf Zug
belastet werden, sondern die Auflageflédche des Getriebes auf Druck be-
lastet wird.

www.Wirths-Werres.de
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ABLAUFPLAN

Berechnungen

Vorauswahl der Getriebegr6Re aufgrund von

Ausfiihrung A
Bei Druckbelastung:

o Axialkraft (statisch / dynamisch)
o Hubgeschwindigkeit
o Hubweg

l

Auswahl von
Ausfiihrung A oder B aufgrund
der Anlagensituation

 —

Ausfiihrung B
Bei Belastung auf Druck:
Wird die zuldssige Knickkraft
nach Euler {iberschritten? (Seite 41)

Wird die zuldssige Knickung nach Euler iiberschritten? Nein Nein Wird die kritische Drehzahl tiberschritten?
(siehe Seite 41) (Seite 42)
Bei Belastung auf Zug:
wird die kritische Drehzahl
tiberschritten?
(Seite 42) Javy
3 Ja Grenzwerte Nein
Liegen die Einsatzparameter unterhalb ~
der Grenzwertkurve des Getriebes? e
(siehe Seite 43)
-
Einschaltdauer
Ist bei der vorhandenen ED die Ja
Belastung zu groR fiir das gewdhlte Getriebe? >
Ist die Umgebungstemperatur zu hoch
oder zu niedrig?
(siehe Seite 45)
v
Seitenkrafte IJa
Wirken zu groRe Seitenkrafte auf die »
Spindel (siehe Seite 46)?
e o
Liegen
auRergewdhnliche
Betriebsbedingungen wie StoRe oder Schldge vor? Ja
Sind besondere Vorschriften wie z. B. bei Hebebiihnen oder im ’ l
Biihnenbau zu
?
beachten? Riicksprache mit
unseren Technikern
-

v

Ermittlung des

Antriebsdrehmoments je Spindelhubgetriebe

(siehe Seite 43)

l

Ermittlung des Antriebsdrehmoments der Hubanlage
Ermittlung der Antriebsleistung des Motors

(siehe Seite 44)

l

Festlegen der

Anbauteile der SHG, der Kraftiibertragungselemente
wie Kupplungen, Kegelradgetriebe, Verbindungswellen, usw.

i

Spindellangen ermitteln (siehe Seite 48)

Bestellcode (siehe Seite 49)

GroReres Getriebe wahlen.

Bei B-Ausfiihrung ggf. groRere Spindel wahlen.

Berechnungen erneut durchfiihren

-~

Die folgenden und weiteren Berufsgenossenschaftlichen Vorschriften, Unfallverhiitungsvorschriften und EU-Richtlinien sind bei der Auslegung der Spindelhubgetriebe zu beachten:
VBG14, BGV14, BGR260, VBG70, BGV C1, GUV 16.15.3, EN1570, EN280, EN1756, EN1493
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Berechnungen KNICKKRAFT
%
1
A A
| [ [
[ | | - H7
@ @ @ @
L =
L L [ u
2% 2% L 2%
Einbaufall 1 Einbaufall 2 Einbaufall 3 Einbaufall 4
=l f=0,25 = =g
SHG Bauform A SHG Bauform A SHG Bauform A SHG Bauform B
gefiihrte Bewegung ungefiihrte gefiihrte Bewegung gefiihrte Bewegung
mit Kardanadapter Bewegung
SHG 500 500
SHG 350 0 O
SHG 250 250 AVAN
SHG 200 200
SHG 150 150
SHG 100 100
E‘ 80 \ AN \
= 60 AN AN
= SHG50 50 N\ \ A\
+ 40
© 30
< SHG25 25
.2 20
S 15
SHG 10 10 \
8 \ N\
6
SHG 05 5 N\
4
3 N\ N\

maximale ungestiitze Linge L [mm]

Bei Spindelhubgetrieben mit langen auf Druck belasteten Spindeln
kann die Spindel seitlich ausknicken. Nach Euler ergibt sich die maximal
zuldssige Druckkraft, die auf die Spindel wirken darf.

szuL =F x fk x0,8

Fiue  maximal zuldssige Druckkraft [kN]
F«  theorethische Knickkraft laut Diagramm [kN]
fc  Korrekturfaktor laut Einbaufall

Ist die errechnete Kraft Fy,, kleiner als die fiir die Anwendung erforder-
liche, so mul} eine groRere Spindel (ndchstgroRere Getriebebauform)
gewdhlt werden, die dann nochmals mit obiger Rechnung iiberpriift
werden muss. Wird ein Spindelhubgetriebe Bauform ,B“ eingesetzt, so
kann eventuell mit einer verstarkten Spindel gearbeitet werden, dann
istjedoch die groRere Steigung und Hubgeschwindigkeit, insbesondere
bei der Auslegung des Antriebsmotors, zu beachten.

Beispiel:

Spindelhubgetriebe SHG 50 mit Tr 40x7 und Spindelldnge 2000 mm
(Hub + Mutter + Uberlauf)
F,=15000 N

Einbaufall 1: F,=15000Nx 1 x0,8=12000N
Einbaufall2: F,=15000Nx 0,25 x0,8= 3000N
Einbaufall 3: Fiu=15000Nx 2 x0,8=24000N
Einbaufall4: Fu=15000Nx 2 x0,8=24000N

www.Wirths-Werres.de
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KRITISCHE DREHZAHL DER TRAPEZSPINDEL Berechnungen

-

7

TR HRRR (TR TR
S T IR A
LA JLI’LI’
L L
% Einbaufall 1 /% Einbaufall 3
f.=0,37 fi=1,45
SHG Bauform B SHG Bauform B
ohne Gegenlagerung mit Gegenlagerung
1500
= 1000
_C
1= 800
'E' 700 SHG 500
= 600 SHG 350
T 500
g SHG 250
© 40 SHG 200
SHG 150
?) 300 SHG 100
=
a2
g0 SHG 50
4
[
g SHG 25
2
2 100 SHG 10
2 SHG 05
=
=] 60
2 50
o
[
£ 40
o o o o o o o o o o o
& ! S 8 8 8 S g 8 8 8
— N 2l ~ n o
ungestiitze Spindelldnge L [mm]

Bei Spindelhubgetrieben der Bauform B mit langen diinnen
Trapezspindeln kann Resonanzbiegeschwingung auftreten.

Nein

TGetriebe

Nvorh =

Nzt = Niie X fi X 0,8

Nvorh Spindeldrehzahl des Getriebes

Nein Eingangsdrehzahl des SHG

Naul maximal zuldssige Spindeldrehzahl [min-1]
Niit kritische Spindeldrehzahl laut Diagramm [kN]
fi Korrekturfaktor laut Einbaufall

Ist die errechnete Drehzahl n,, kleiner als die fiir die Anwendung erfor-
derliche, so muR eine groRere Spindel (ndchstgréRere Getriebebauform)
gewahlt werden, die dann nochmals mit obiger Rechnung iiberpriift werden
muss. Eventuell kann eine verstarkte Spindel eingesetzt werden, dann ist
jedoch die groRere Steigung und Hubgeschwindigkeit, insbesondere bei der
Auslegung des Antriebsmotors, zu beachten.

Beispiel:

SHG 25-B NU mit 1500 mm Hub und Gegenlagerung am
Spindelende, Motordrehzahl 1500 min-1, MaRR L = 1650 mm,
Getriebeuntersetzung 1:6

1500 min™ i
Nyorh = = 250 min*
6

Niicaus Diagramm abgelesen: 800 min™
fi laut Einbaufall 3: 1,45

N, =800 min? x 1,45 x 0,8 = 928 min™

Da nyon kleiner als n,y ist,
kann die Spindel eingesetzt werden.
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Berechnungen

ANTRIEBSDREHMOMENT / MOTORLEISTUNG

Antriebsauslegung

¢ Das Losbrechmoment, speziell bei Anlagen mit ldngeren Stillstands-
zeiten oder schlechtem Wirkungsgrad, ist héher als das normale An-
triebsmoment.

e Spindelhubgetriebe sind nur bedingt selbsthemmend.
Je nach Anwendungsfall sollte ein Bremsmotor gewahlt werden.

* Die maximale Eingangsdrehzahl der Getriebe betragt 1500 min™

e Zur Vermeidung von Beschddigungen durch Blockfahrten bei moto-
risch angetriebenen Spindelhubgetrieben sollten Endschalter vorge-
sehen werden, entweder am Schutzrohr des Getriebes oder an der
bewegten Last.

 Schwere Motoren sollten bei Motorglockenbefestigung iiber eine zusatz-
liche Motorstiitze abgefangen oder als FuBmotor unabhangig vom Spin-

delhubgetriebe montiert werden.

* Bei Handantrieb kann die Einschaltdauerberechnung entfallen, bei der
Auswahl des Handrades ist als maximale Handkraft erfahrungsgemaR
150 bis 200 N anzusetzen.

* Nach der Auswahl des Antriebsmotors miissen alle Kraftiibertragungs-
elemente (Wellen, Kupplungen, Kegelradgetriebe, usw.) und das Spin-
delhubgetriebe auf Uberlastung iiberpriift werden.

Die maximalen Antriebsmomente der Spindelhubgetriebe sind:

maximale Antriebsmomente

Obige Grafiken gelten fiir 20% ED/60 min bzw.
25°CUmgebungstemperatur.

Bei abweichender Einschaltdauer und anderer Umgebungstemperatur
verschiebt sich der abfallende Teil der Grenzkurven, bitte halten Sie

30% ED/10 min und

Riicksprache mit unseren Technikern.

Die in der projektierten Anlage vorhandenen Einsatzparameter miissen
unter der Grenzkurve des gewdhlten Getriebes liegen, im Grenzbereich
empfiehltsich der Einsatz des ndchstgroReren Spindelhubgetriebes.

Baugr. | SHG-05|SHG-10 | SHG-25 | SHG-50| SHG-100 | SHG-150 | SHG-200 | SHG-250 | SHG-350 | SHG-500 |
Mmax [Nm] | 32 | 7 16 | 34 | 69 | 105 | 150 | 205 | 300 | 425 |
Grenzwertkurven SHG 500-NU
50 SHG 50-FU 500 T
48 480 \
46 460
44 440 N
42 420 \
40 400
38 380
36 360 SHG 350-NU
34 340
32 320
30 300
8 280 SHG NLU
2580-
= 2 SHG 25-FU = &0 SHG 500-FU
= 24 = 240
=3 22 SHG 50-NU = 220 e g0y SHG 350-FU
w 20 w200 i
18 180 pram] SHG 250-FU
16 160 |5HG 150-N SHG 200-FU
14 SHG 25-NU 140
12 120 1SHG 100N T~ SHG 150-FU
12 = SHG 10-FU 123 e P
6 ——1 SHG 10-NU 60 s )
L —
4 1 SHG 05-FU 40 ——
b SHG 05-NU 20
o o (=3 o o o o o o o o o o o o o
g § 8 &8 8 § §&8g g § & & g & §EE8
=1 8 I8 e o A
Antriebsdrehzahl [min!] Antriebsdrehzahl [min!]

F [kN] x P [mm]

Mg [Nm] = + M. [Nm]

2XTXMXi

Mg [Nm] x n [min-1]

luly 9550

Die errechneten Werte sollten zur Sicherheit um einen Faktor von 1,3
(bei groRen Anlagen) bis 2 (bei kleinen Anlagen) erhdht werden.

Bei Getrieben mit eingangiger Trapezspindel kann zur vereinfachten

Beispiel:
SHG 100-A-FU
F =60 kN (dynamisch) i =36
n =0,17 M.=0,5 Nm
P =9 n =1500 min-1
60 kN x 9 mm
Mg = +0,5 Nm = 14,55 Nm

2xmx0,17 x 36

14,55 Nm x 1500 min"’

=2,3 kW — 3 kW gewahlt

Berechnung die Last mit den auf den entsprechenden Mal3blattseiten 9550
angegebenen Faktoren multipliziert werden.
Wirkungsgrade der Spindelhubgetriebe n
SHG-05 | SHG-10 | SHG-25 | SHG-50 | SHG-100 | SHG-150 | SHG-200 | SHG-250 | SHG-350 | SHG-500
Ausfiihrung NU 0,31 0,30 0,29 0,26 0,22 0,21 0,20 0,18 0,17 0,16
Ausfiithrung FU 0,28 0,27 0,26 0,23 0,17 0,17 0,19 0,16 0,15 0,13
Leerlaufdrehmomente M, [Nm]
SHG-05 | SHG-10 | SHG-25 | SHG-50 | SHG-100 | SHG-150 | SHG-200 | SHG-250 | SHG-350 | SHG-500
Ausfiihrung NU 0,05 0,12 0,17 0,34 0,82 0,90 1,30 1,45 1,70 1,97
Ausfiithrung FU 0,04 0,09 0,13 0,26 0,50 0,58 0,98 10,90 1,20 1,42
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HUBANLAGENBEISPIELE

Berechnungen

Ist die projektierte Anlage nicht mit einer der unten gezeigten ver-
gleichbar, kann die notwendige Antriebsleistung wie folgt ermittelt
werden:

Pss Gesamtleistung des Antriebsmotors [kW].
Die Indexe 1 und 2 bedeuten die jeweilige
Gesamtleistung auf der einen bzw. anderen Wellenseite
eines Motors mit zwei Wellenenden.

P Einzelleistung eines Spindelhubgetriebes bei
gleichmaRiger Lastverteilung

a  Anzahl der Spindelhubgetriebe je Seite des Motors

Y, Wirkungsgrad der Verbindungswelle (0,75 - 0,95)
Je la@nger die Welle ist und je mehr Stehlager eingesetzt
werden, desto kleiner ist der Faktor zu wahlen.

b Anzahl der Verbindungselemente je Seite des Motors

Y Wirkungsgrad der Kegelradgetriebe (0,9)

¢ Anzahl der Kegelradgetriebe je Seite des Motors

P, x a, P, x a,
Pges = Pgesl + Pges? = +

(Z)™ % (Zi)® ()" % (Zie)®

Erforderliches Antriebsdrehmoment
einer Spindelhubgetriebeanlage

Spindelhubgetriebe konnen zu kompletten Hubanlagen mit einem einzi-
gen Antriebsmotor zusammengestellt werden. Durch Winkelgetriebe und
Verbindungswellen sind diese Anlagen mechanisch synchronisiert, so dass
die Last parallel bewegt wird.

Das erforderliche Antriebsdrehmoment einer Spindelhubgetriebeanlage
addiert sich aus den Antriebsdrehmomenten der einzelnen Spindelhub-
getriebe und wird durch die Reibungsverluste der Ubertragungselemente
(Winkelgetriebe, Stehlager, Kupplungen, Verbindungswellen, usw.) er-
hoht. Dynamische Zusatzmomente durch die Beschleunigung bei grofRen
Spindelsteigungen sind ebenfalls zu beachten.

Fiir die gdngigsten Anwendungen gelten unten stehende Faktoren.
Bitte beachten Sie bei der Auslegung das maximale Durchtriebsdrehmo-
ment des ersten Spindelhubgetriebes. (siehe Seite 47)

Die oben genannten Faktoren gelten nur bei gleichmaRiger
Lastverteilung auf alle Getriebe.

Es empfiehlt sich, den errechneten Wert fiir das nétige
Motordrehmoment um einen Sicherheitsfaktor von 1,3 bis 1,5
(bei kleinen Anlagen bis zu 2) zu erhdhen.

Mg Gesamtantriebsdrehmoment der Anlage
Me Antriebsdrehmoment des einzelnen Spindelhubgetriebes

M,= Mg x 1,5 maximales Anlaufdrehmoment
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Berechnungen

EINSCHALTDAUER

Einschaltdauer

Die bei der Spindelhubgetriebebewegung entstehende Warme ist ein
wichtiges Auslegungskriterium. Um die Warmebildung in Grenzen zu
halten, ist es notwendig, die Nennkraft des Getriebes um einen Tempe-
raturkorrekturfaktor zu vermindern. Dieser ist von der Einschaltdauer
des Getriebes abhdngig und kann aus dem Diagramm abgelesen wer-
den.

ED  Einschaltdauer [%]

te Einschaltzeit

1t Stillstandszeit

fi Temperaturkorrekturfaktor

Das Diagramm gilt bei einer Eingangsdrehzahl von 1500 min~! und Umge-
bungstemperatur von 20°C, bei reduzierter Drehzahl sind hohere Belas-
tungen mdoglich, bei erhohter Umgebungstemperatur gelten geringere
maximale Einschaltdauern aus der ganz unten stehenden Tabelle.

Die Einschaltdauer sollte unter 30%/60 min liegen, ansonsten ist ent-
weder eine zweigdngige Trapezspindel mit groRerer Hubgeschwindigkeit
zur Reduzierung der Einschaltzeit oder ein Kugelgewindetrieb (wir bitten
um Riicksprache) zu wahlen. Ebenso ist es moglich, die nachstgroRere
GetriebegroRe zu verwenden, die dann weit unter der Belastungsgrenze
betrieben wird.

Frex  maximal mogliche Belastung des Getriebes
Foenn  Nennhubkraft des Getriebes Bei SHG Bauform B muf die durch die Gleitreibung zwischen Spindelmutter
und Spindel entstehende Warme iiber die Oberfldche von Spindel, Mutter
t und Mutteranschlussbauteil abgefiihrt werden. Beim Einsatz von Falten-
ED = ——— x 100% bélgen sollte aufgrund der dadurch geringeren Warmeableitung nur etwa
I(tetts) % der maximal moglichen Einschaltdauer genutzt werden. Gute Schmie-
rung und einwandfreier Lauf sind sicherzustellen.
Fmax = Fnenn X ft
1
\s \
< 06 \
B
‘g
2
T 04
S
= SHG 5
\\\ %0,
0.2 sy
™ S~g§5‘0100 w
500y,
0,0
0 10 20 30 40
Einschaltdauer ED [%]
Beispiel:

SHG 200, t. = 50 Sekunden, t; = 450 Sekunden

50 sek

EDRN
50 sek + 450 sek

x 100% = 10%
aus Diagramm abgelesen f; = 0,46

Frax = 200 kN x 0,46 = 92 kN

Reduktion der Einschaltdauer abhdngig von der Umgebungstemperatur

Umgebungstemperatur °C 20° | 50° | 60° | 70° | 80° |
maximale mégliche Einschaltdauer [%/60 min] 20 ‘ 18 ‘ 15 ‘ 10 ‘ 5 ‘
maximale mogliche Einschaltdauer [%/10 min] 35 30 25 20 10

www.Wirths-Werres.de
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KONSTRUKTIONSUNTERLAGEN

Berechnungen

Seitenkrdfte auf die Spindel

Untenstehendes Diagramm (fiir statische Belastungen) gibt die maxi-
mal zuldssige Seitenkraft Fs in Relation zur freien Spindelldnge ohne
Seitenfiihrungen an. Bei der Ermittlung der tatsachlich vorhandenen
Seitenkraft sind eventuelle Krafte aus dem Spindelmoment M (siehe un-
ten) sowie (bei waagerechtem Spindeleinbau) das Spindeleigenge-
wicht zu beriicksichtigen.

Seitenkrafte sind durch zusatzliche Fiihrungen aufzunehmen, da die
Fiihrungsbuchsen im Spindelhubgetriebe die Aufgabe der seitlichen
Flihrung nicht iibernehmen kdnnen. Die vorhandene Seitenkraft Fs
muss kleiner sein als die aus dem Diagramm abzulesende maximale
Seitenkraft.

Seitenkrafte entstehen bei Hubanlagen mit mehreren Spindelhubge-
trieben auch durch die gegenseitige Aufnahme der Verdrehmomente.
(sieheS. 47)

2 X h4v
a

o

F auf das SHG wirkende Zug- oder Druckkraft
Fs Seitenkraft
Fr Radialkraft auf die SHG-Antriebswelle

@ 2000

1000

800

600

500

400

300

ausgefahrene Spindellédng

100

4 © 0o o o 9o o oo o o 9 99 o o 9 9 9 o 9
- N o F © oS S S S 99 S S S o S S o

= « ¥ © ® o S S S 9 o S 9

- « ¥ © © o S 9o

- S @

zuldssige Seitenkraft Fs [N]

Radialbelastung der Antriebswelle

Folgende Radialkrafte diirfen bei Verwendung von
Riemen- oder Kettentrieben nicht iiberschritten werden.

Maximale Radialbelastung der Antriebswelle
|SHG-05 | SHG-10| SHG-25 | SHG-50 | SHG-100 | SHG-150 | SHG-200| SHG-250 | SHG-350 | SHG-500 |

Fr max. [N]
kleinster Antriebs-
raddurchmesser [mm]

60 70 105

100 200 300 500
135

800 1300 1300 2100 3100
320 320 320 320 320
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Berechnungen

KONSTRUKTIONSUNTERLAGEN

Verdrehmoment

Die Hubspindel iibt das Verdrehmoment M, beim SHG Bauform A auf das
Spindelende und das dort montierte Zubehorteil (z. B. Befesti-
gungsplatte BG oder Gabelkopf GKA) aus. Beim Spindelhubgetriebe
Bauform B entsteht das Drehmoment M, durch die Drehung der Hub-
spindelin der Trapezgewindemutter. Das Verdrehmoment darf nicht mit
dem Antriebsdrehmoment des Spindelhubgetriebes verwechselt wer-
den.

Das Verdrehmoment M, kann abhangig von der Belastung Fin den un-
tenstehenden Diagrammen abgelesen werden. Die Gewindespindel der
SHG Bauform A bzw. die Trapezmutter der SHG Bauform B muR gegen
Verdrehen durch geeignete Fiihrungen gesichert werden. Diese Fiihrun-
gen miissen fiir das Aufnehmen des Verdrehmoments My ausgelegt sein.
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= Mv\z/ =} = ST =}
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=" = = % =

200 4000 -
M Wo
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A 2000 0
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6
5o
33 60
4
40
2
20
1 10
1 2 3 4 6 8 10 20 30 40 50 20 30 40 60 80 100 200 300 400 500
F [kN] F [kN]

Maximales Drehmoment / Durchleitdrehmoment

Falls das Spindelhubgetriebe auf Block fahren sollte, kann der
Schneckensatz folgende maximale Drehmomente aufnehmen.

Zur Sicherheit sollten die Endlagen durch Endschalter abgesichert
und der Antriebsmotor mit einer drehmomentbegrenzenden
Kupplung versehen werden.

Bei Hubanlagen mit hintereinander geschalteten Getrieben kann das
dem Antrieb ndchstgelegene SHG folgende Durchleitdrehmomente
tibertragen.

Maximales Drehmoment / Durchleitdrehmoment
| SHG-05 | SHG-10 | SHG-25 | SHG-50| SHG-100 | SHG-150| SHG-200 | SHG-250 | SHG-350 | SHG-500 |

M. max [Nm] | 35 | 75 | 18 | 38

95

| 150 | 180 | 240 | 340 | 570 |

www.Wirths-Werres.de
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SPINDELLANGENERMITTLUNG Zubehorteile
Baugr. a b c| d e Spindel SHG-A Baugr. a obj6| c
SHG-05 [Tri18x4 |[M12 [ 19 |M12 |10 FEEET ARG SHG-05 |[Tri8x4 | 12 | 15
SHG-10 |Tr20x4 |M14 20 | M14 12 © .UI it _D] SHG-10 | Tr 20x4 15 | 20
SHG-25 |Tr30x6 | M20 22 | M20 15 LA '.'.'.M SHG-25 | Tr 30x6 20 | 25
SHG-50 | Tr 40x7 M30 29 | M30 20 a l.c | SHG-50 |Tr 40x7 25 30
SHG-100 | Tr 55x9 M36 48 | M36 25 =l == SHG-100 | Tr 55x9 40 | 45
SHG-150 | Tr 60x9 M48x2 | 48 | M48x2 | 30 SHG-150 | Tr 60x9 45 55
SHG-200 | Tr 70x10 | M56x2 | 58 | M56x2 | 35 Spindel SHG-B SHG-200 |Tr 70x10 | 55 | 70
SHG-250 | Tr 80x10 | M64x3 | 58 | M64x3 | 40 SHG-250 | Tr 80x10 60 | 75
SHG-350 | Tr 100x10 | M72x2 | 78 | M72x2 | 45 © E: = SHG-350 | Tr 100x10| 80 [100
SHG-500 | Tr 120x14 | M100x3|118 | M100x3 | 50 m SHG-500 | Tr 120x14 | 95 |120
Abmessungen in mm L c| Abmessungen in mm

MaR d+e nur bei Verwendung von verstarkten Ausdrehsicherungen (ADV/ADVV)

StandardmaRig liefern wir fiir SHG 05 bis 50 und fiir SHG 150 gerollte
eingangige rechte Trapezgewindespindeln aus C15, fiir SHG 100 sowie
SHG 200 bis SHG 500 gewirbelte eingdngige rechte Trapezgewinde-
spindeln aus C15.

Optional sind fiir SHG 05 bis SHG 50 sowie SHG 150 gewirbelte eingan-
gige rechte Prézisionstrapezgewindespindeln aus C15 lieferbar.

Die Steigungsabweichung der gerollten Trapezspindeln betrdgt auf 300 mm
150 um oder weniger, die Steigungsabweichung der gewirbelten Trapez-
spindeln betrdgtauf 300 mm 50 um oder weniger.

Fiir alle GetriebegroRRen sind auf Anfrage mehrgangige Trapezgewinde-
spindeln aus C15, eingdngige linke Trapezgewindespindeln, rostarme Tra-
pezgewindespindeln sowie ein- und mehrgangige Kugelgewindetriebe in
verschiedenen Steigungen lieferbar.

Spindellingenermittlung SHG-A

Die Spindelldnge ergibt sich wie folgt: addiert werden das MaR fiir die
Grundausfiihrung und der Hub. Bei Verwendung eines Faltenbalges FB
verldngert sich die Spindel um das Zusammendriickmal} L, (siehe
Seite 26), bei Einsatz des Faltenbalgadapters FA, der Ausdrehsicherung
ADV / ADVV oder der Endschalter ES/ESV zusdtzlich um die unten ange-
gebenen Malie.

Beispiel:

SHG 50 mit 500 mm Hub,

Faltenbalg mit Faltenbalgadapter sowie Endschalteranbau
Der Faltenbalg hat Ly, = 110 mm.

Aus untenstehender Tabelle ergibt sich:
222 +500 + 110 + 52 + 51 = 935 mm Spindelgesamtldnge

SHG-05| SHG-10| SHG-25| SHG-50| SHG-100| SHG-150| SHG-200 | SHG-250 | SHG-350 | SHG-500 |

Grundausfiithrung 112 145 157 222 305 325 330 330 425 556
Faltenbalg mit
Faltenbalgadapter FA 32 32 42 52 72 82 87 100 112 152
Ausdrehs. ADV / ADW 8 10 15 14 20 25 25 30 35 40
Endschalter ES / ESV 24 30 40 51 40 45 66 70 61 50
Abmessungen in mm

Schutzrohrlingenermittlung SHG-A

Die Schutzrohrldnge ergibt sich wie folgt: Beispiel:

addiert werden das MaR fiir die Grundlange und der Hub. Bei Verwen-
dung der Ausdrehsicherung AD / ADV / ADVV oder der Endschalter ES /
ESV verldngert sich das Schutzrohr zusétzlich um die unten ange-
gebenen Malle.

SHG 50 mit 500 mm Hub und Endschalteranbau

Aus untenstehender Tabelle ergibt sich:
45 + 500 + 100 = 645 mm
Schutzrohrldnge inkl. Deckel

| SHG-05 | SHG-10 | SHG-25 | SHG-50 | SHG-100 | SHG-150 | SHG-200 | SHG-250 | SHG-350 | SHG-500 |

Grundldnge inkl. Deckel 20 30 30 45 55 55 55 55 65 90
Ausdrehsicherung AD 10 10 12 12 15 15 15 15 20 20
Ausdrehs. ADV / ADW 12 15 17 22 28 33 40 45 50 55
Endschalter ES / ESV 72 83 89 100 89 98 129 132 123 112
Abmessungen in mm

Spindellangenermittlung SHG-B

Die Spindelldnge ergibt sich wie folgt: addiert werden das MaR fiir die Beispiel:

Grundausfiihrung (inklusive Sicherheitsabstdanden sowie EFM-Mutter)
und der Hub.

Bei optionalem Wegfall des zweiten Getriebehalses (siehe entspre-

chende Katalogseiten) verringert sich die Spindelldnge um den zweiten
Wert der Tabelle.

SHG 50 mit 500 mm Hub und ohne zweiten Getriebehals

Aus obiger Tabelle ergibt sich: 311 - 8 + 500 = 803 mm
Spindelgesamtldnge

| SHG-05| SHG-10 | SHG-25 | SHG-50 | SHG-100 | SHG-150 | SHG-200 | SHG-250 | SHG-350 | SHG-500 |

Grundausfiithrung 166 193 218 307 388 420 440 455 565 681
Verkiirzung bei Wegfall -12 -11 -8 -12 0 -9 -22 -22 -22 -22
des zweiten Getriebehalses

Abmessungen in mm
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Bestellung

BESTELLCODE UND -SCHLUSSEL

swe | | | |- J-L [ J-L L[ J-LI T T[] ]~
BaugroRe A/B NU/FU Hubldange (mm) Anbauteile Sonderangaben
Bauform Getriebe-
untersetzung

Spindel: Anbauteile fiir B-Ausfiihrung
PS Préazisionstrapezgewindespindel gewirbelt EFM Flanschmutter
Tr abweichende Spindeldurchmesser und/oder Steigung MF Mitnahmeflansch fiir Flanschmutter

(bitte abweichende Spindelmafse angeben, KAM Kardanadapter fiir Flanschmutter

linksgdngige Spindel mit LH kennzeichnen) BPL Befestigungsplatte mit Gegenlager
Anbauteile fiir A-Ausfiihrung: Anbauteile fiir A- und B-Ausfiihrung
SRR Schutzrohr rund BL Befestigungsleisten (2 Stiick)
AD  Ausdrehsicherung rund KA Kardanadapter (Ausfithrung Z1 oder Z2 angeben)

ADV  Ausdrehsicherung rund verstarkt
ES Endschalterhalter rund inkl. Endschalter
(Anzahl der Halter angeben, z.B. 2ES)
VD Verdrehsicherung durch Nut und Feder an der Spindel

SRV Schutzrohr Vierkant

ADVV Ausdrehsicherung Vierkant verstarkt

ESV  Endschalterhalter Vierkant inkl. Endschalter
(Anzahl der Halter angeben, z.B. 2ESV)

BG Befestigungsplatte
GKA  Gabelkopf

GKD  Gelenkkopf

KK Kugelkopf

KAV Kardanadapter fiir Vierkantrohr
(Ausflihrung Z1 oder Z2 angeben)

KAVB Kardanadapter fiir Vierkantrohr mit Bohrungen
FB Faltenbalg (MaR L, beachten)
FA Faltenbalgadapter
SF Spiralfederabdeckung
HR Handrad
KUP Kupplung (Bauform und BaugroRe angeben)
MG Motorglocke (Anbauseite R/L angeben)
BB Befestigungsbohrungen fiir Motoranbau
(Seite R/L angeben sowie vom Katalog
abweichende SondermaRe)
MOTOR  bitte Daten angeben
IDIG inkrementaler Drehimpulsgeber (Flanschdurchmesser,

Wellendurchmesser und Impulszahl angeben)

Sonderangaben

lackiert (RAL-Farbton angeben)
grundiert

chromatiert

eloxiert

INOX

Sonderspindelendbearbeitung, bitte genaue MaRe, moglichst mit
Zeichnung, angeben

Einseitigen Antriebszapfen der Schneckenwelle unter Angabe der Seite ,R”
oder ,L” gesondert auffiihren. Andere Schneckenwellendurchmesser und
Langen angeben.

Optionaler Wegfall des Spindelendzapfens bzw. des Getriebehalses bei der
SHG Ausfiihrung B bitte angeben.

Zubehor wie Verbindungswellen, Winkelgetriebe, Stehlager, usw. bitte
gesondertangeben.

Bestellbeispiel:

SHG-100-A-NU-300-Tr55x18P9-AD-VD-GKA-KA Z1-FB-FA-SRR-2ES-KUP RA24-MG R-IDIG 160 20 20-MOTOR

Spindelhubgetriebe SHG 100,
normaluntersetzt,

300 mm Hub,

Spindel Tr 55x18 P9 zweigangig,
Ausdrehsicherung,
verdrehgesichert,

Gabelkopf,

Kardanadapter Bauform Z1,
Faltenbalg und Faltenbalgadapter,
Schutzrohr rund,

2 Endschalterhalter,

Kupplung RA 24,

Motorglocke Anbauseite rechts,
Drehgeber fiir 160er Flansch und 20 mm Motorwelle sowie 20 Impulsen,
und Motor

www.Wirths-Werres.de
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EINBAU

Einbauvorschriften

Zuldssige Belastungen, Antriebsdrehzahlen und die Einschaltdauer der
Spindelhubgetriebe bzw. der Hubanlage diirfen nicht, auch nicht kurz-
zeitig, {iberschritten werden, andernfalls erlischt unsere Gewdhrleis-
tung.

Die Hubspindeln und die zusdtzlichen Fiihrungen miissen fluchten;
Anschraubfldchen, Getriebe, die Spindelmutter bzw. die auf das Spin-
delende montierte Befestigungsplatte und die Fiihrungen miissen
parallel bzw. rechtwinklig zueinander sein. Kegelradgetriebe,
Kupplungen, Stehlager, Verbindungswellen sowie der Motor miissen
axial fluchten. Verbindungswellen miissen gegen axiales Verschieben
auf den Antriebswellen gesichert sein, entweder durch die vorhanden-
en Sicherungsschrauben oder bei Kupplungen mit Klemmnabe durch
korrektes Anziehen der Klemmschrauben. Letztere diirfen nicht gegen
Schrauben mit geringerer Festigkeit getauscht werden.

Die Fiihrungsbuchsen der Spindelhubgetriebe Bauform A kénnen nur
geringe Seitenkréfte iibernehmen, diese miissen durch zusatzliche Fiih-
rungen abgefangen werden.

Die Sicherheitsabstdande der Spindel, Ausdrehsicherung, Spindelmutter
usw. (siehe ab Seite 9) diirfen bei motorischem Antrieb nicht unter-
schritten werden. Ein Auf-Block-Fahren muRR durch geeignete Mal3-
nahmen (z. B. Endschalter oder Wegaufnehmer, ggf. in Verbindung mit
einem Bremsmotor) verhindert werden. Die Funktion der Endschalter
und der angeschlossenen Steuerung muss vor Motorprobelauf gepriift
werden. Folgeschaden durch Unterschreitung der Sicherheitsabstdnde
unterliegen nicht unserer Produkthaftung.

Auf die Spindelhubgetriebebefestigungsschrauben darf nur die Nenn-
last des Getriebes statisch wirken. Zusatzliche Belastungen durch
StoRe und Ahnliches sind zu beachten. Die Hauptlastrichtung des
Getriebes sollte darum nicht als Zugbelastung auf die Befestigungs-
schrauben einwirken (siehe Seite 39). Die Einschraubtiefe der Befesti-
gungsgewinde muld vollstdndig ausgenutzt werden.

Das Schutzrohr der Spindelhubgetriebe Bauform A dient nur dem Spin-
delschutz und kann keine Krafte aufnehmen.

Spindelanbauteile wie Befestigungsplatte BG, Gabelkopf GKA usw. bei
der Ausfiihrung A sind bei Auslieferung mittels Sicherungsschraube
fixiert, je nach Anwendungsfall sollten die Anbauteile sowie die Siche-
rungsschraube mit Schraubensicherung eingeklebt werden. Bei der
Ausfiihrung VD ist das Spindelanbauteil nur lose aufgeschraubt, nach
Festlegen der Position muB die Spindel fiir die mitgelieferte Siche-
rungsschraube angebohrt werden, die Anbauteile sollten, die Siche-
rungsschraube muR mit Schraubensicherung befestigt werden.

Die Ausdrehsicherung AD dient nur zum Schutz gegen manuelles Heraus-
drehen der Spindel aus dem Getriebe, beim Auf-Block-Fahren kann die
Befestigungsschraube abreiRen. Soll ein Sicherheitsanschlag erwiinscht
sein, soist die verstdrkte Ausdrehsicherung ADV zu wéhlen.

Beim Anschrauben des Motors ist auf die korrekte Lange der Befesti-
gungsschrauben zu achten. Zu lange Schrauben kdnnen evtl. den Motor
beschddigen, zu kurze weisen nicht die notwendige Mindesteinschraub-
tiefeauf.

Spindelhubgetriebe Ausfiihrung B werden mit ungefetteter Spindel aus-
geliefert, diese sowie die Mutter miissen vor Inbetriebnahme gereinigt und
gefettet werden. Getriebe Ausflihrung A mit montiertem Schutzrohr

werden mitvorgefetteter Spindelausgeliefert.
Da durch die erste Fettbefiillung im Getriebeinneren ein Uberdruck ent-

steht, kann bei der Inbetriebnahme anfangs verstarkt Fett austreten. Dies
gibt sich jedoch nach kurzer Laufzeit. Bei der Ausfiihrung A entsteht durch
den Abstreifeffekt an der Spindel ein leichter dauerhafter Fettaustritt, der
jedoch mitder normalen Nachschmierung ausgeglichen wird.

Bei Hubanlagen mit mehreren Getrieben mul} die gleichsinnige Dreh- und
Hubrichtung vor dem Motorprobelauf von Hand ohne Belastung gepriift
werden. Kegelradgetriebe mit 3 Wellenzapfen (T-Form) konnen aufgrund
der Bauweise leicht falsch montiert werden, die Drehsinndnderung ist
durch Umdrehen um die Antriebsachse einfach durchzufiihren.

Bei Hubanlagen mit mehreren Getrieben miissen die Spindeln der A-Aus-
fiihrung bzw. die Spindelmuttern der B-Ausfiihrung unter Last nivelliert
werden. Dabei ist die Last abzustiitzen, da Spindelhubgetriebe nur bedingt
selbsthemmend sind. Die Hoheneinstellung wird zweckmaRigerweise
durch Losen und Verdrehen der Verbindungswellen bzw. Kupplungen
durchgefiihrt. Eine Drehung der Antriebswelle um 180° entspricht bei der
Ausfiihrung NU 0,5 mm Hub, bei Ausfiihrung FU 0,125 mm Hub. Fiir stufen-
lose Hohenverstellung sind Kupplungen oder Verbindungswellen mit
Klemmnabe erforderlich, 0,01 mm Hub entsprechen bei der Ausfiihrung
FU 3,6° Antriebswellenverdrehung, bei der Ausfiihrung NU 0,9°.

Wahrend des ersten motorischen Probelaufs sollte kontinuierlich die
Stromaufnahme gemessen werden. Schwankt diese wéahrend der Hubbe-
wegung oder liegt weit {iber der erwarteten Stromaufnahme, sind zu-
satzlich sogar Laufspuren an der Spindel erkennbar, so sollten die Befesti-
gungsschrauben von Spindelhubgetrieben, Spindelmuttern und Spindel-
anbauteilen leicht geldst werden und ein erneuter Probelauf durchgefiihrt
werden. Danach Schrauben wieder fest anziehen und die Stromaufnahme

bei einem weiteren Probelauf messen.
Nach der Einlaufzeit sind alle Schrauben nochmals auf festen Sitz zu

tiberpriifen.
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WARTUNG

Wartungsvorschriften

Die Spindel muss regelmaRig abgeschmiert werden. Das Schmierinter-
vall ist von den vorliegenden Einsatzbedingungen und der Einschalt-
dauerabhéngig. Im Falle der Unsicherheit bitten wir um Riicksprache.

Bei Spindelhubgetrieben mit bewegter Spindelmutter ist auf ausrei-
chende Schmierung besonders Wert zu legen, da bei Trockenlauf der
Spindelmutter sowohl die Motorleistungsaufnahme als auch der Ver-
schleill von Mutter und Spindel erheblich ansteigen. Anschluss an eine
in der Anlage vorhandene Zentralschmierung oder der Einsatz von
Perma-Biichsen wird empfohlen.

Zur Nachschmierung darf nur ein Flie3fett der Klasse NLGI 1 verwendet
werden. Vor Verwendung eines anderen Fettes sollte mit uns Riickspra-
che gehalten werden. Fette lassen sich nur dann mischen, wenn sie hin-
sichtlich der NLGI-Klasse iibereinstimmen (Konsistenz), die Grundol-
basis gleich ist, der Verdickertyp {ibereinstimmt und die Grundvisko-
sitdten dhnlich sind.

SerienmaRig sind die Wirths & Werres GmbH Spindelhubgetriebe mit
Fett gefiillt, das einen Temperaturbereich von +20° bis +80° C abdeckt.
Soll das Getriebe in einem anderen Temperaturbereich eingesetzt
werden, muR dies bei Anfrage und Bestellung ausdriicklich angegeben
werden.

GetriebegroRe

Aus Sicherheitsgriinden sind die Spindelhubgetriebe mindestens einmal
jahrlich, bei hohen Einschaltzyklen monatlich oder sogar wichentlich, auf
VerschleiR des Trapezgewindes zu kontrollieren. Betrdgt das Gewindespiel
zwischen Trapezspindel und Schneckenrad mehr als ¥4 der Gewindestei-
gung, so ist das Schneckenrad (bei Spindelhubgetrieben Bauform A)
auszutauschen.

Sicherheitshalber empfiehlt sich ein gleichzeitiger Austausch der
Schneckenwelle sowie aller Lager und Wellendichtringe.

Bei Spindelhubgetrieben (Bauform B) ist das Gewindespiel zwischen
Trapezspindel und Spindelmutter zu priifen, betrdgt das Spiel mehr als
Ya der Gewindesteigung, so ist die Spindelmutter auszutauschen.
Sicherheitshalber empfiehlt sich ein gleichzeitiger Austausch von
Schneckenwelle und -rad sowie aller Lager und Wellendichtringe.

Im 18-Monats-Rhythmus sollte das Getriebe demontiert, vom altem Fett
gereinigt und mit einer neuen Fettfiillung versehen werden.

Fettmenge [g] fiir Komplettfiillung
| SHG-05| SHG-10 | SHG-25 | SHG-50 | SHG-100 | SHG-150 | SHG-200| SHG-250 | SHG-350 | SHG-500 |

Fettmenge | 40 | 50 | 80 | 200

400 | 750 | 1000 | 1400 | 2500 | 3000 |

www.Wirths-Werres.de
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LV-UBERSICHT

Die kostenreduzierten Leichtversionen der Wirths & Werres GmbH Spindelhubgetriebe sind
ideale Antriebselemente bei Handbetrieb bzw. Motorantrieb mit niedrigen Einschaltdauern.

Sie haben im Gegensatz zu den normalen Spindelhubgetrieben gezogene bzw. gesdgte AuRRenflichen, nur 4 Anschraubgewinde,
den Schneckensatz und die Spindelfiihrungen aus Automatenstahl und den Nachschmiernippel auf der Anschraubseite.

Die Einschaltdauer und die moglichen Belastungen sind gegeniiber dem normalen SHG-05 reduziert.

Die Berechnungsunterlagen ab Katalogseite 40 gelten nicht.

Die Spindelhubgetriebe in Leichtbauweise sind in 3 GréRen fiir Belastungen von 5 bis 25 kN in jeweils zwei Ausfiihrungen

(feststehende oder sich drehende Spindel) lieferbar:

Ausfiihrung LV-A

Durch Drehbewegung an der Schneckenwelle wird das
Schneckenrad in eine untersetzte Drehung versetzt.
Im Schneckenrad befindet sich ein Trapezgewinde,
worin sich die Spindel auf- und abbewegt. Dadurch
wird die Rotationshewegung der Antriebswelle in eine
lineare Hubbewegung der Spindel umgesetzt.

Ausfiihrung LV-B

Hierist die Spindel formschliissig mit dem Schneckenrad
verbunden und rotiert mit der Umdrehungsgeschwindig-
keit des Schneckenrades. Die Laufmutter bewegt sich auf
der Spindel und setzt die Rotation in eine Hubbewegung
um.

Technische Daten

Baugrosse LV-05 LV-10 LV-25
maximal Hubkraft in N 5000 10000 25000
Gehausewerkstoff Alu-Legierung Alu-Legierung Alu-Legierung
Abmessung der Trapezspindel Tr 18x4 Tr 20x4 Tr 30x6
Untersetzung im Schneckengetriebe bei Ausfithrung NU 4:1 4:1 6:1
FU 16:1 16:1 24:1
Hub in mm bei einer Schneckenwellenum- NU 1 1 1
drehung bei Ausfiihrung FU 0,25 0,25 0,25
Wirkungsgrad in % bei Ausfiihrung NU 31 30 29
FU 28 27 26
Gewicht in kg ohne Hub 1,5 2,1 6
Gewicht in kg pro 100mm Hub 0,35 0,45 0,7

Zwei Getriebeuntersetzungen stehen zur Auswahl:

Normaluntersetzung NU

Folgende Optionen sind maglich:

Ausdrehsicherung AD

Der Hub pro Umdrehung der Antriebswelle betrdgt 1 mm. Das Getriebe ist
nicht immer selbsthemmend, evtl. muss motorseitig eine Haltebremse
vorgesehen werden.

Feinuntersetzung FU

Durch eine gednderte Getriebeuntersetzung wird der Hub pro Umdrehung
der Antriebswelle auf 0,25 mm zur Erzielung genauerer Positionierung
oder langsamerer Hubgeschwindigkeit verringert. AuRerdem kann auf-
grund der groReren Schneckenuntersetzung und der daraus resultieren-
den Selbsthemmung eine Haltebremse oftmals entfallen.

Die Spindel des Hubgetriebes wird durch eine am Spindelende verschraubte
Platte gegen Herausdrehen aus dem Getriebe gesichert.

Andere Spindeldurchmesser, Spindelsteigungen, Spindelmaterialien
(z. B. rostarm aus 1.4301) oder linksgdngige Spindeln sind ebenfalls liefer-
bar.

52

www.Wirths-Werres.de



LV-05 A+ B

Schmiernippel

4x M6/20 tief

120
72
L ] 1 R 50
5
A 4 B
—
= X
= =
> e § -
S 3 = J 24 o) —
s | @ Q 10]_ 19
o
= 5| L2 |
4 @ b BECI
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Séhmiernippel
Rl /20 tef Zentrierung @32/4 tief
Max. Druck- / Zugkraft (statisch) 5 kN
Max. Antriebswellendrehzahl 1500 min ™
Spindeldurchmesser Standard Tr 18x4 gerollt
Spindeldurchmesser optional Tr 18x4 gewirbelt
Tr 18x4 INOX
Getriebeuntersetzung 4:1 (NU) / 16:1 (FU)
Hub pro Antriebswellenumdrehung 1 mm (NU) / 0,25 mm (FU)
Antriebsdrehmoment in Nm (bei Tr 18x4)  F [kN] x 0,51 + 0,05 (NU)
F [kN] x 0,14 + 0,04 (FU)
Gehdusewerkstoff Aluminium-Legierung
Schmierung FlieRfett NLGI - Klasse 1
Gewicht Getriebe 1,5 kg
Gewicht Spindel per 100mm 0,35 kg
Zwischen Getriebe und Anbauteil bei Ausfiihrung A sind mindestens 10 mm Sicherheitsabstand einzuplanen,
bei der Ausfiihrung B zwischen Getriebe und Spindelmutter sowie Gegenlagerung und Spindelmutter jeweils
mindestens 12 mm Sicherheitsabstand.
Seite ,L” und ,R” fiir Angabe der Handrad- oder Motoranbauseite, Seite ,A” und ,B” fiir Angabe
der Position der Anschraubgewinde und des Schmiernippels.
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LV-10 A+ B
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Séhmiemippel L
4x M8/15 tief Zentrierung @35/5 tief
Max. Druck- / Zugkraft (statisch) 10 kN
Max. Antriebswellendrehzahl 1500 min *

Spindeldurchmesser Standard
Spindeldurchmesser optional

Getriebeuntersetzung
Hub pro Antriebswellenumdrehung
Antriebsdrehmoment in Nm (bei Tr 20x4)

Gehdusewerkstoff

Schmierung
Gewicht Getriebe
Gewicht Spindel per 100mm

Tr 20x4 gerollt

Tr 20x4 gewirbelt

Tr 20x4 INOX

4:1 (NU) / 16:1 (FU)

1 mm (NU) /0,25 mm (FU)
F [kN] x 0,53 + 0,12 (NU)
F [kN] x 0,15 + 0,09 (FU)
Aluminium-Legierung
FlieRfett NLGI - Klasse 1
2,7 kg

0,45 kg

Zwischen Getriebe und Anbauteil bei Ausfiihrung A sind mindestens 10 mm Sicherheitsabstand einzuplanen,
bei der Ausfiihrung B zwischen Getriebe und Spindelmutter sowie Gegenlagerung und Spindelmutter jeweils
mindestens 15 mm Sicherheitsabstand.

Seite ,L” und ,R” fiir Angabe der Handrad- oder Motoranbauseite, Seite ,A“ und ,B* fiir Angabe der Position
der Anschraubgewinde und des Schmiernippels.
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Schmiernippel

4x M8/15 tief

Tr 20x4

Zentrierung @35/5 tief
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LV-25 A+ B

Schmiernippel

4x M10/20 tief
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Schmiernippel L
Rl /20 tief Zentrierung @35/5 tief
Max. Druck- / Zugkraft (statisch) 25 kN
Max. Antriebswellendrehzahl 1500 min™
Spindeldurchmesser Standard Tr 30x6 gerollt
Spindeldurchmesser optional Tr 30x6 gewirbelt
Tr 30x6 INOX
Getriebeuntersetzung 6:1 (NU) / 24:1 (FU)
Hub pro Antriebswellenumdrehung 1 mm (NU) / 0,25 mm (FU)
Antriebsdrehmoment in Nm (bei Tr 30x6) ~ F [kN] x 0,55 + 0,17 (NU)
F [kN] x 0,15 + 0,13 (FU)
Gehdusewerkstoff Aluminium-Legierung
Schmierung FlieRfett NLGI - Klasse 1
Gewicht Getriebe 6 kg
Gewicht Spindel per 100mm 0,45 kg
Zwischen Getriebe und Anbauteil bei Ausfiihrung A sind mindestens 10 mm Sicherheitsabstand einzuplanen,
bei der Ausfiihrung B zwischen Getriebe und Spindelmutter sowie Gegenlagerung und Spindelmutter jeweils
mindestens 20 mm Sicherheitsabstand.
Seite ,L” und ,R” fiir Angabe der Handrad- oder Motoranbauseite, Seite ,A“ und ,B” fiir Angabe der Position
der Anschraubgewinde und des Schmiernippels.
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FRAGEBOGEN

[ ] ]

Ausfiihrung Ausfiihrung

M 1
WIRTHS & WERRES GmbH
Hastener Str. 106
42349 Wuppertal
L _
Belastungen:
Axiallast: Druckbelastung der Spindel Axiallast: Zugbelastung der Spindel
statisch kN, statisch kN

Untersetzung: I:' NU (1 mm Hub je Umdrehung der Antriebswelle)

I:' FU (0,25 mm Hub)

Belastungsart:

|:| stetig I:' schwellend |:| wechselnd I:' StoRe I:' Vibrationen
Hublénge: I:l:l:lj mm  Hubgeschwindigkeit: I:l:l:lj mm

Antrieb: I:' von Hand I:' Motor, kundenseitig I:' Motor von W&W
Drehzahl: I:' U/min Leistung: |:| kw

I:I kN (Angriffspunkt bitte skizzieren)

Seitenkrdfte der Spindel:

Betriebsbhedingungen:

Einbaulage: I:' waagerecht I:' senkrecht
Temperatur: °C his °C l:’ Staub l:’ Spanefall

Feuchtigkeit; Nachschmierung der Spindel:

Zubehorteile laut
Bestellschliissel:

Einschaltdauer

I:'%/ 60 min I:l%/ 10 min

(Falls moglich, Arbeitszyklus skizzieren)

Absender:
Firma:

Name,Position,
Abteilung:

Adresse:

Telefon/Fax: E-Mail/Website:

www.Wirths-Werres.de
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Fax: +49 (0)2 02 - 47 34 01

FRAGEBOGEN

[ ] ]

Ausfiihrung Ausfiihrung

M 1
WIRTHS & WERRES GmbH
Hastener Str. 106
42349 Wuppertal
L _
Belastungen:
Axiallast: Druckbelastung der Spindel Axiallast: Zugbelastung der Spindel
statisch kN, statisch kN

Untersetzung: I:' NU (1 mm Hub je Umdrehung der Antriebswelle)

I:' FU (0,25 mm Hub)

Belastungsart:

|:| stetig I:' schwellend |:| wechselnd I:' StoRe I:' Vibrationen
Hublénge: I:l:l:lj mm  Hubgeschwindigkeit: I:l:l:lj mm

Antrieb: I:' von Hand I:' Motor, kundenseitig I:' Motor von W&W
Drehzahl: I:' U/min Leistung: |:| kw

I:I kN (Angriffspunkt bitte skizzieren)

Seitenkrdfte der Spindel:

Betriebsbhedingungen:

Einbaulage: I:' waagerecht I:' senkrecht
Temperatur: °C his °C l:’ Staub l:’ Spanefall

Feuchtigkeit; Nachschmierung der Spindel:

Zubehorteile laut
Bestellschliissel:

Einschaltdauer

I:'%/ 60 min I:l%/ 10 min

(Falls moglich, Arbeitszyklus skizzieren)

Absender:
Firma:

Name,Position,
Abteilung:

Adresse:

Telefon/Fax: E-Mail/Website:

www.Wirths-Werres.de
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AGBs

Allgemeine Geschdftsbedingungen der Wirths & Werres GmbH

1. Geltungsbereich

Unsere Geschaftsbedingungen gelten ausschlieRlich. Wir erkennen ent-
gegenstehende oder von unseren Geschdftsbedingungen abwei-
chende Bedingungen des Bestellers nicht an, es sei denn, wir hatten
ausschlieBlich schriftlich ihrer Geltung zugestimmt. Unsere Geschafts-
bedingungen gelten auch dann, wenn wir in Kenntnis entgegenste-
hender oder von unseren Geschaftsbedingungen abweichender Bedin-
gungen des Bestellers die Lieferung an den Besteller vorbehaltlos aus-
fiihren.

Alle Vereinbarungen zwischen uns und dem Besteller zum Zwecke der
Ausfiihrung dieses Vertrages sind schriftlich niederzulegen.

Unsere Geschaftsbedingungen gelten nur gegeniiber Kaufleuten im
Sinnevon § 24 AGBG.

Unsere Geschdftsbedingungen in der jeweils giiltigen Fassung gelten
auch fiir alle kiinftigen Geschafte mit dem Besteller.

2. Angebot

Unsere Angebote sind freibleibend, sofern sich aus der Auftrags-
bestatigung nichts anderes ergibt. Annahmeerklarungen bediirfen zur
Rechtswirksamkeit der schriftlichen oder fernschriftlichen Bestétigung
unsererseits.

An Abbildungen, Zeichnungen, Kalkulationen und sonstigen Unter-
lagen behalten wir uns Eigentums- und Urheberrechte vor. Die Unterla-
gen diirfen Dritten nicht zuganglich gemacht werden. Dies gilt inshe-
sondere fiir schriftliche Unterlagen, die als vertraulich von uns bezeich-
net sind. Vor der Weiterleitung vertraulicher Angebotsunterlagen an
Dritte hat der Besteller unsere ausdriickliche schriftliche Zustimmung
einzuholen.

3. Vergiitung und Zahlungsbedingungen

Sofern sich aus der Auftragsbestatigung nichts anderes ergibt, gilt
unsere Vergiitung ,.ab Werk”. Unsere Vergiitung gilt ausschlieBlich der
gesondert zu berechnenden Fracht-, Verpackungs- und Montage-
kosten. Wir behalten uns das Recht vor, unsere Preise entsprechend zu
andern, wenn nach AbschluR des Vertrages Kostensenkungen oder
Kostenerhohungen, inshesondere aufgrund von Tarifabschliissen oder
Materialpreissteigerungen eintreten. Diese werden wir dem Besteller
aufVerlangen nachweisen.

Die Umsatzsteuer wird in der gesetzlichen Hohe am Tag der Rechnungs-
stellungin der Rechnung gesondertausgewiesen.

Sofern sich aus der Auftragsbestdtigung nichts anderes ergibt, ist die
Vergiitung ohne Abzug innerhalb von 30 Tagen ab Rechnungsdatum
fallig. Gerat der Besteller in Zahlungsverzug, sind wir berechtigt,
Verzugszinsen in Hohe von 4 % iiber dem jeweiligen Basiszins jahrlich
zu fordern. Falls wir in der Lage sind, einen hoheren Verzugsschaden
nachzuweisen, sind wir berechtigt, diesen geltend zu machen. Der
Besteller ist seinerseits berechtigt, uns nachzuweisen, dal unsinfolge
des Zahlungsverzugs kein oder ein wesentlich geringerer Schaden
entstandenist.

Der Abzug von Skonto bedarf stets einer besonderen schriftlichen
Vereinbarung.

Aufrechnungsrechte stehen dem Besteller nur zu, wenn seine Gegenan-
spriiche rechtskréftig festgestellt, unbestritten oder von uns anerkannt
sind. Wegen bestrittener Gegenanspriiche steht dem Besteller kein
Zuriickbehaltungsrecht zu.

4. Lieferzeit

Der Beginn der von uns angegebenen Lieferzeit setzt die Abklarung aller
technischen Fragen voraus.

Die Einhaltung unserer Lieferverpflichtung setzt weiter die rechtzeitige
und ordnungsgemale Erfiillung der Verpflichtung des Bestellers voraus.
Die Einrede des nicht erfiillten Vertrages bleibt vorbehalten.

Kommt der Besteller in Annahmeverzug oder verletzt er sonstige Mitwir-
kungspflichten, so sind wir berechtigt, den uns insoweit entstehenden
Schaden, einschlieRlich etwaiger Mehraufwendungen ersetzt zu ver-
langen. Weitergehende Anspriiche bleiben vorbehalten.

Sofern die Voraussetzungen von Abs. 3 vorliegen, geht die Gefahr eines
zufdlligen Untergangs oder einer zufélligen Verschlechterung der Kauf-
sache in dem Zeitpunkt auf den Besteller {iber, in dem dieser in Annahme-
oder Schuldnerverzug geraten ist.

Wir haften nach den gesetzlichen Bestimmungen, soweit der zugrunde-
liegende Kaufvertrag ein Fixgeschaft im Sinne von & 361 oder von § 376
HGB ist. Wir haften auch nach den gesetzlichen Bestimmungen, sofern als
Folge eines von uns zu vertretenden Lieferverzuges der Besteller be-
rechtigt ist geltend zu machen, dass sein Interesse an der weiteren Ver-
tragserfiillung in Fortfall geraten ist.

Wir haften ferner nach den gesetzlichen Bestimmungen, sofern der
Lieferverzug auf einer von uns zu vertretenden vorsatzlichen oder grob
fahrldssigen Vertragsverletzung beruht; ein Verschulden unserer Vertreter
oder Erfiillungsgehilfen ist uns zuzurechnen. Sofern der Lieferverzug nicht
auf einer von uns zu vertretenden vorsatzlichen Vertragsverletzung be-
ruht, ist unsere Schadenersatzhaftung auf den vorhersehbaren, typischer-
weise eintretenden Schaden begrenzt.

Wir haften auch nach den gesetzlichen Bestimmungen, soweit der von uns
zu vertretende Lieferverzug auf der schuldhaften Verletzung einer wesent-
lichen Vertragspflicht beruht; in diesem Fall ist aber die Schadenersatz-
haftung auf den vorhersehbaren, typischerweise eintretenden Schaden
begrenzt.

Sofern der Lieferverzug lediglich auf einer schuldhaften Verletzung einer
nicht wesentlichen Vertragspflicht beruht, ist der Besteller berechtigt, fiir
jede vollendete Woche Verzug einer pauschalierte Verzugsentschadigung
in Hohe von 3% des Lieferwertes, maximal jedoch nicht mehr als 15% des
Lieferwertes zu verlangen.

5. Gefahreniibergang und Verpackungen

Sofern sich aus der Auftragsbestatigung nichts anderes ergibt, ist
hinsichtlich des Gefahreniiberganges Lieferung ,ab Werk” vereinbart.

Transport- und alle sonstigen Verpackungen nach MalRgabe der Ver-
packungsordnung werden nicht zuriickgenommen; hiervon ausgenommen
sind Paletten. Der Besteller ist verpflichtet fiir eine Entsorgung der
Verpackungen auf eigene Kosten zu sorgen.

Sofern der Besteller es wiinscht, werden wir die Lieferung durch eine
Transportversicherung eindecken; die insoweit anfallenden Kosten tragt
der Besteller.

6. Mangelgewdhrleistung

Bei Werkvertragen iibernehmen wir die gesetzlichen Gewdhrleistungs-
ansrechte. Jedoch schulden wir Schadenersatz als Werkunternehmer nur
bei Vorsatz und grober Fahrlassigkeit, es sei denn, wir verletzen
wesentliche Vertragspflichten. Fiir Mangelfolgeschdden haften wir nicht.

Fortsetzung siehe ndchste Seite
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Bei Kaufvertragen und Werklieferungsvertragen iiber vertretbare
Sachen setzen die Gewdhrleistungsanspriiche des Bestellers zusatzlich
voraus, daRR dieser seinen nach §§ 377, 378 HGB geschuldeten
Untersuchungs- und Riigeobliegenheiten ordnungsgemaR nachge-
kommenist.

Soweit ein von uns zu vertretender Mangel der Kaufsache vorliegt, sind
wir nach unserer Wahl zur Mangelbeseitigung oder zur Ersatzlieferung
berechtigt. Im Fall der Mangelbeseitigung sind wir verpflichtet, alle
zum Zweck der Mangelbeseitigung erforderlichen Aufwendungen, ins-
besondere Transport- , Wege-, Arbeits- und Materialkosten zu tragen,
soweit sich diese nicht dadurch erhdhen, dal’ die Kaufsache nach einem
anderen Ortals dem Erfiillungsortverbracht wurde.

Sind wir zur Mangelbeseitigung/Ersatzlieferung nicht bereit oder nicht
in der Lage, inshesondere verzégert sich diese iiber angemessene
Fristen hinaus aus Griinden, die wir zu vertreten haben, oder schldgtin
sonstiger Weise die Mangelbeseitigung / Ersatzlieferung fehl, soist der
Besteller nach seiner Wahl berechtigt, Wandlung oder eine ent-
sprechende Herabsetzung des Kaufpreises zu verlangen.

Soweit sich nachstehend nichts anderes ergibt, sind weitergehende
Anspriiche des Bestellers - gleich aus welchen Rechtsgriinden - ausge-
schlossen. Wir haften deshalb nicht fiir Schaden, die nicht am
Liefergegenstand entstanden sind; insbesondere haften wir nicht fiir
entgangenen Gewinn oder sonstige Vermogensschaden des Bestellers.

Vorstehende Haftungsfreizeichnung gilt nicht, soweit die Schadens-
ursache auf Vorsatz oder grober Fahrldssigkeit beruht. Sie gilt ferner
dann nicht, wenn der Besteller wegen des Fehlens einer zugesicherten
Eigenschaft Schadensersatzanspriiche wegen Nichterfiillung gemaR
88 463, 480 BGB geltend macht.

Sofern wir fahrldssig eine Kardinalpflicht oder eine vertragswesentliche
Pflicht verletzen, ist unsere Ersatzpflicht auf den vertragstypischen
vorhersehbaren Schaden begrenzt.

Es wird keine Gewahrleistung iibernommen fiir Schaden, die auf Grund
ungeeigneter oder unsachgemaRer Verwendung, fehlerhafter Montage
bzw. Inbetriebsetzung und dem Besteller oder Dritte, Abnutzung,
fehlerhafte oder nachldssige Behandlung oder ungeeignete
Betriebsmittel entstehen.

Die Gewahrleistungsfrist betragt 6 Monate, gerechnet ab Gefah-
reniibergang. Diese Fristist eine Verjahrungsfrist und gilt auch fiir alle
Schadenersatzanspriiche, soweit keine Anspriiche aus unerlaubter
Handlung geltend gemacht werden.

7. Gesamthaftung

Eine weitergehende Haftung auf Schadensersatz als in der vorste-
henden Bestimmung vorgesehen, ist - ohne Riicksicht auf die Rechts-
natur des geltend gemachten Anspruchs - ausgeschlossen.

Die Regelung gemdR Abs. 1 gilt nicht flir Anspriiche aufgrund der
Bestimmungen des Produkthaftungsgesetzes sowie fiir Falle des
Unvermdgens oder der Unmdglichkeit oder der deliktischen Anspriiche
gemaR §§ 823 ff BGB.

Soweit unsere Haftung ausgeschlossen oder beschrankt ist, gilt dies
auch fiir die personliche Haftung unserer Angestellten, Arbeitnehmer,
Mitarbeiter, Vertreter und Erfiillungsgehilfen.

8. Eigentumsvorbehaltssicherung

Wir behalten uns das Eigentum an Kaufsachen bis zum Eingang aller
Zahlungen aus dem Liefervertrag mit dem Besteller vor. Bei vertrags-
widrigem Verhalten des Bestellers, insbesondere bei Zahlungsverzug,
sind wir berechtigt, die Kaufsachen zuriickzunehmen. In der Zuriick-
nahme der Kaufsachen durch uns liegt kein Riicktritt vom Vertrag, es sei
denn, wir hdatten dies ausdriicklich schriftlich erklart. In der Pfaindung
der Kaufsachen durch uns liegt stets ein Riicktritt vom Vertrag. Wir sind
nach Riicknahme der Kaufsachen zu deren Verwertung befugt, der Ver-

wertungserlds ist auf die Verbindlichkeiten des Bestellers - abziiglich
angemessener Verwertungskosten - anzurechnen.

Der Besteller ist verpflichtet, die Kaufsachen pfleglich zu behandeln;
insbesondere ist er verpflichtet, diese auf eigene Kosten gegen Feuer-,
Wasser- und Diebstahlschdden ausreichend zum Neuwert zu versichern.
Sofern Wartungs- und Inspektionsarbeiten erforderlich sind, muR der
Besteller diese auf eigene Kosten rechtzeitig durchfiihren.

Bei Pfandungen oder sonstigen Eingriffen Dritter hat uns der Besteller
unverziiglich schriftlich zu benachrichtigen, damit wir Klage gemal® § 771
ZP0O erheben konnen. Soweit der Dritte nicht in der Lage ist, uns die
gerichtlichen und aulRergerichtlichen Kosten einer Klage gemaR § 771 ZP0O
zu erstatten, haftet der Besteller fiir den uns entstandenen Ausfall.

Der Bestellerist berechtigt, die Kaufsachen im ordentlichen Geschaftsgang
weiter zu verkaufen; er tritt jedoch bereits jetzt alle Forderungen in Hohe
des Faktura-Endbetrages (einschlieBlich MwSt.) unserer Forderung ab, die
ihm aus der WeiterverduRerung gegen seine Abnehmer oder Dritte er-
wachsen, und zwar unabhédngig davon, ob die Kaufsache ohne oder nach
Vereinbarung weiter verkauft worden ist. Zur Einziehung dieser Forderung
bleibt der Besteller auch nach der Abtretung ermdchtigt. Unsere Befugnis,
die Forderung selbst einzuziehen, bleibt hiervon unberiihrt. Wir
verpflichten uns jedoch, die Forderung nicht einzuziehen, solange der
Besteller seinen Zahlungsverpflichtungen aus den vereinnahmten Erldsen
nachkommt, nicht in Zahlungsverzug gerat und inshesondere kein Antrag
auf Eréffnung des Insolvenzverfahrens gestellt ist oder Zahlungsein-
stellung vorliegt. Ist aber dies der Fall, konnen wir verlangen, daRR der
Besteller uns die abgetretenen Forderungen und deren Schuldner bekannt
gibt, alle zum Einzug erforderlichen Angaben macht, die dazugehérigen
Unterlagen aushdndigt und den Schuldnern (Dritten) die Abtretung mit-
teilt.

Die Verarbeitung oder Umbildung der Kaufsachen durch den Besteller wird
stets fiir uns vorgenommen. Werden die Kaufsachen mitanderen, uns nicht
gehdrenden Gegenstdnden verarbeitet, so erwerben wir das Miteigentum
an den neuen Sachen im Verhdltnis des Wertes der Kaufsachen zu den
anderen verarbeiteten Gegenstdnden zur Zeit der Verarbeitung. Fiir die
durch Verarbeitung entstehende Sache gilt im iibrigen das gleiche wie fiir
die unter Vorbehalt gelieferte Kaufsachen.

Werden die Kaufsachen mit anderen, uns nicht gehdrenden Gegenstanden
untrennbar vermischt, so erwerben wir das Miteigentum an den neuen
Sachen im Verhiltnis des Wertes der Kaufsachen zu den anderen ver-
mischten Gegenstdnden zum Zeitpunkt der Vermischung. Erfolgt die
Vermischung in der Weise, dal} die Sache des Bestellers als Hauptsache
anzusehen ist, so gilt als vereinbart, dal® der Besteller uns anteilmaRig
Miteigentum iibertragt. Der Besteller verwahrt das so entstandene Allein-
eigentum oder Miteigentum fiir uns.

Der Besteller tritt uns auch die Forderungen zur Sicherung unserer
Forderungen gegen ihn ab, die durch die Verbindung der Kaufsachen mit
einem Grundstiick gegen einen Dritten erwachsen.

Wir verpflichten uns, die uns zustehenden Sicherheiten auf Verlangen des
Bestellers insoweit freizugeben, als der realisierbare Wert unserer Sicher-
heiten die zu sichernden Forderungen um mehr als 20 % iibersteigt; die
Auswahl der freizugebenden Sicherheiten obliegt uns.

9. Gerichtsstand, Erfiillungsort, anzuwendendes Recht

Sofern der Besteller Vollkaufmann ist, ist unser Geschéftssitz Gerichts-
stand; wir sind jedoch berechtigt, den Besteller auch an seinem Wohnsitz-
gericht zu verklagen.

Sofern sich aus der Auftragsbestatigung nichts anderes ergibt, ist unser
Geschiftssitz Erfiillungsort.

Fiir die alle rechtlichen Beziehungen und Rechtsstreitigkeiten zwischen
den Vertragsparteien gilt ausschlieRlich das bundesdeutsche Recht unter
AusschluR des UN-Kaufrechts.
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Ihr Weg zu uns:

aus Richtung Norden (Bremen, Dortmund) iiber die A1:

Sie fahren die Al bis Ausfahrt Wuppertal Siid (Ronsdorf). Nach etwa
800m biegen Sie an der Kreuzung ab (Richtung Wuppertal-Ronsdorf).
Auf dieser StralRe bleiben Sie, sie ist teilweise mehrspurig ausgebaut
(Parkstral3e, L418). Nach der Ausfahrt Cronenberg / Hahnerberg / MVA
(nach einem kurzen Tunnel) biegen Sie an der Ampel links ab. An der
folgenden Kreuzung rechts auf die Hahnerberger StraRe abbiegen.
Dieser StraRe folgen Sie, bis Sie links eine Tankstelle sehen. An der
Kreuzung unmittelbar danach biegen Sie links ab (Richtung Rem-
scheid). Auf dieser Hastener StralRe finden Sie die Wirths & Werres
GmbH nach etwa 400 Metern an der scharfen Linkskurve.

aus Richtung Norden (Miinster, Dortmund) iiber die A43:

Sie fahren die A43 bis zum Kreuz Wuppertal-Nord. Dort wechseln Sie auf
die A1 (Richtung Kdln). Sie fahren die A1 bis Ausfahrt Wuppertal Stid
(Ronsdorf). Nach etwa 800m biegen Sie an der Kreuzung ab (Richtung
Wuppertal-Ronsdorf). Auf dieser StraRe bleiben Sie, sie ist teilweise
mehrspurig ausgebaut (ParkstraRe, L418). Nach der Ausfahrt Cronen-
berg / Hahnerberg / MVA (nach einem kurzen Tunnel) biegen Sie an der
Ampellinks ab. An der folgenden Kreuzung rechts auf die Hahnerberger
Stralle abbiegen. Dieser StraRe folgen Sie, bis Sie links eine Tankstelle
sehen. An der Kreuzung unmittelbar danach biegen Sie links ab
(Richtung Remscheid). Auf dieser Hastener StraRRe finden Sie die Wirths
& Werres GmbH nach etwa 400 Metern an der scharfen Linkskurve.

aus Richtung Westen (Diisseldorf) iiber die A46:

Sie fahren die A46 bis zur Abfahrt Wuppertal-Cronenberg. Auf der L418
halten Sie sich auf der Fahrspur in Richtung Cronenberg. Nach der
Durchfahrt durch den Burgholz-Tunnel nehmen Sie die Ausfahrt
Cronenberg / Hahnerberg / MVA und biegen an der Ampel rechts ab. An
der folgenden Kreuzung rechts auf die Hahnerberger StralRe. Dieser
StraRe folgen Sie, bis Sie links eine Tankstelle sehen. An der Kreuzung
unmittelbar danach biegen Sie links ab (Richtung Remscheid). Auf
dieser Hastener Stral3e finden Sie die Wirths & Werres GmbH nach etwa
400 Metern an der scharfen Linkskurve.

aus Richtung Westen (Oberhausen, Belgien, Niederlande) iiber die A3:

Sie fahren die A3 bis Kreuz Hilden. Dort auf die A46 wechseln (Richtung
Dortmund / Wuppertal). Sie fahren die A46 bis zur Abfahrt Wuppertal-
Cronenberg. Auf der L418 halten Sie sich auf der Fahrspur in Richtung
Cronenberg. Nach der Durchfahrt durch den Burgholz-Tunnel nehmen Sie
die Ausfahrt Cronenberg / Hahnerberg / MVA und biegen an der Ampel
rechts ab. An der folgenden Kreuzung rechts auf die Hahnerberger StraRe.
Dieser StraRe folgen Sie, bis Sie links eine Tankstelle sehen. An der
Kreuzung unmittelbar danach biegen Sie links ab (Richtung Remscheid).
Auf dieser Hastener StraRe finden Sie die Wirths & Werres GmbH nach etwa
400 Metern an der scharfen Linkskurve.

aus Richtung Siiden (Frankfurt, Kéln) iiber die A3 / A1:

Sie fahren die A3 bis Kreuz Leverkusen. Dort wechseln Sie auf die Al
(Richtung Dortmund / Wuppertal-Ost). Sie fahren die A1 bis Ausfahrt Wup-
pertal Siid (Ronsdorf). Nach etwa 800m biegen Sie an der Kreuzung ab
(Richtung Wuppertal-Ronsdorf). Auf dieser Stral3e bleiben Sie, sie ist teil-
weise mehrspurig ausgebaut (ParkstraBe, L418). Nach der Ausfahrt
Cronenberg / Hahnerberg / MVA (nach einem kurzen Tunnel) biegen Sie
links an der Ampel links ab. An der folgenden Kreuzung rechts auf die
Hahnerberger StralRe. Dieser StraRRe folgen Sie, bis Sie links eine Tank-
stelle sehen. An der Kreuzung unmittelbar danach biegen Sie links ab
(Richtung Remscheid). Auf dieser Hastener Stral3e finden Sie die Wirths &
Werres GmbH nach etwa 400 Metern an der scharfen Linkskurve.

www.Wirths-Werres.de
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